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INSTRUCCIONES RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

3-4-5.

6-7.

10.

1.

pon el CORTADOR RUBI TS/ TS-PLUS con separadorincorporado, Vd. dispone de una maquina de alta calidad y elevadas prestaciones que
indudablemente le proporcionara 6ptimos acabados en su trabajo, al minimo coste, con gran facilidad y un tiempo récord. Para ello consulte
detenidamente las caracteristicas del modelo de maquina que Vd. haadquirido.

Modelos TS-30/40/50/50-L/60.

Modelos TS-50/50-L/60/70 PLUS, que incorporan Separador N-PLUS con potencia mejorada (750Kg) que permite separar ceramicas mas
duras con mayorfacilidad.

El §etgar§dor incorpora rodamientos de agujas, palanca sufridera de microfusiéon templada y revenida y palanca pisén de acero de alta
resisténcia.

Lamaquina se suministra conlas herramientas siguientes:

Modelos TS-30/40/50/50-L/60y modelos TS-50/50-L/60/70-PLUS.

-1Rodel @6y 1Rodel @10 mm.

Existen diferentes formas de utilizar el tope de apoyo lateral para posicionar, de forma estable, la pieza a rayar en la formay repetibilidad
deseada.

Como accesorio puede adquirir una prolongacion de la escuadra para efectuar cortes repetitivos con precision en ceramicas de gran for-
mato.

Para éolocar el rodel (herramienta de corte) y las herramientas (Punzon + Inglete) en el portaherramientas procurar que la parte plana del
mismo quede en la posicién indicada, (a la vista del operario) para que al enroscar el mango, éste fije correctamente el rodel.

Colocar la ceramica a cortar.sobre la base y a tope con la parte superior o escuadra numerada (para mayor precision utilice el tope de
apoyo lateral).
Desde el exiremo mas proximo al operario, rayar de una sola vez por el lado esmaltado.

Una vez rayada la pieza, accione con energia la palanca del separador hacia adelante.

Para efectuar cortes en diagonal. Rayar la ceramica por donde quiera cortar, sitie la ceramica en el separador de manera que el punto infe-
rior coincida con la linea de corte y accione la palanca.

12-13-14.Si desea cortar piezas muy estrechas, por ejemplo de 2cm,rayea2ya4cm,a continuacion separe primero a 4 cm y después separe
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a los 2cm.

Para hacer un corte curvo, marque primero la pieza con plantilla si es necesario.

A continuacion, raye segun lo marcado, situando otra baldosa invertida debajo para permitir el giro mientras raya.

Separar

Para hacer un corte a escuadra en azulejo. Ayidese del tope lateral, raye con el rodel sobre el esmalte la escuadra a obtener.

Cambie el rodel por el Punzén auxiliar (punta de widia). Dé la vuelta al azulejo y abra surcos de 3-4 mm de profundidad en el bizcocho
(barro).

En el mismo bizcochado abra un surco en diagonal, de vértice a vértice, profundizando hasta el esmalte.

Sin utilizar el separador, golpee suavemente por la parte del esmalte hasta desprender los dos triangulos formados.

Para hacer un agujero cuadrado o rectangular. Marque con el rodel sobre el esmalte el corte deseado.

Por el bizcochado y con el Punzén auxiliar (punta widia) abra surcos de 2-3mm de profundidad.

Siguiendo en el bizcochado, abra dos nuevos surcos en diagonal dentro del cuadrado, profundizando hasta perforar el esmalte.
Golpee suavemente por la parte del esmalte, hasta desprender los cuatro triangulos formados.

Para hacer agujeros redondos o formas combinadas en azulejos. Utilice el Taladro RUBI acoplable a todos los cortadores TS.
Cologue el azulejo con el bizcocho hacia arriba y fije el taladro en las guias del cortador. Se procedera, simplemente girando la manivela, a
perforar la pieza sin llegar al ésmalte. Precisamente por esta cara es por donde se golpeara suavemente para desprender la parte circular
cortada.

Para hacer biselado con inclinacion de 45° en azulejos. Haga coincidir la punta del punzon con el borde de la pieza a biselar.
Inicie el rebaje en el extremo superior del azulejo con pasadas continuadas de abajo hacia arriba y prosiga el trabajo hasta dejar 1 mm de
bizcocho sin ingletear.

Existe un Adaptador para colocar el Taladro en la cortadora RUBI TS-60.

BROCAS-WIDIA. Acoplables a los Taladros RUBI. Se fabrican con diametros de 27, 35, 45, 55, 65,70 y 85 mm.

Para separar materiales de gran dureza y espesor; existen las gamas TX, TM y el MAXI SEPARADOR RUBI.

Si el polvo acumulado impide un buen deslizamiento, limpie y engrase las partes sefialadas con aceite lubricante. Aungue le indicamos
que es suficiente con mantener las guias limpias, ya que las correderas incorporan cojinetes autolubricantes. Para una mayor proteccion
de la herramienta de corte, existe un mecanismo de retencion interno en el portaherramientas que evita la caida del mango, este meca-

nismo es facilmente reajustable con un destornillador.

Quitando la tapa plastica de proteccion del separador, permite la limpieza periddica y el engrase en los puntos indicados (eje palancay
leva).

Para el transporte y almacenaje es conveniente guardar la maquina en la maleta suministrada con las guias limpias y bien engrasadas.

GERMANS BOADA, S.A.sereserva el derecho de introducir cualquier modificacién técnica sin previo aviso.
Queda prohibida toda reproduccién total o parcial de la obra, en cualquier formato y por cualquier medio o procedimiento ya sea mecanico, fotografico o

aded om www.M aneelsliticcornn angeriisiseapotvinde@ERMANS BOADAS.A.
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ENGLISH

INSTRUCTIONS RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

g < The RUBITS CUTTER/TS-PLUS with built-in separator is a top quality, high performance tool which will undoubtedly provide you with the best .
finishes for your work at the lowest cost, with great ease and in record time. Therefore, read closely the specifications of the model yoy have
acquired. ;

2 Models TS-30/40/50/50-L/60.

Models TS-50/50-L/60/70 PLUS, incorporating the N-PLUS Separator with improved power (750Kg) that allows you to cut the hardest ceramic
with greater facility.

The separatorincorporates pinbearings, atempered microfusion leverdolly and a high-resistance steel rammerhandle.

Supplied with the following tools:

Models TS-30/40/50/50-L/60 & models TS-50/50-L/60/70-PLUS.

-1@6Rodely 1310 mm Rodel.

3-4-5. There are various ways of using the side support stop for stably positioning the piece to be grooved in the desired way and with the de-
sired repeatability

6-7. A further accessory which may be acquired is an extension of the square for precision repetitive cuts in large sized ceramic pieces.

8. When mounting the cutting wheel and the accessories (punch and miter) in the toolholder, make sure that the flat portion of the item is in the
position shown (facing the user), so that when the sleeve is screwed up, it will correctly hold the wheel.

9. Place the ceramic piece to be cut on the base and hard up against the top portion or numbered square (for greater accuracy, use the side
support stop).
Starting from the end closest to the user, score the glazed side once only.

10. Once the piece has been scored, press the separator lever forcefully forward.

11 To make diagonal cuts, score the ceramic piece where you want to cut it, place the piece in the separator in such as way that the lower tip
coincides with the cutting line and press the lever.

12-13-14.When you want to cut very narrow pieces, e.g. 2 cms, score at 2 and at 4 cms and then first break at 4 cms and then break off the

2 cms strip.
15. To make a curved cut, first mark the piece with a jig if necessary.
16. Then score along the mark, with a reversed tile below to allow rotation while scoring.
1z Break away.
18. To make a rightangled cut in a tile. Use the side stop, score the rightangle to be cut with the wheel on the glazed side.
19. Replace the wheel with the standard tip (widia tip). Turn the tile over and cut 3-4 mm deep grooves in the bisque.
20. While still working on the reverse side, cut a diagonal groove from tip to tip, right through to the glaze.
21. Do not use the separator, but tap lightly on the glazed side until the two triangles break away.
22. To make a square or rectangular hole. Mark the desired cut on the glaze with the cutting wheel.
25 On the reverse side, cut 2-3 mm deep grooves with the standard punch (widia tipped).
24. While still working from the reverse side, cut a further two grooves diagonally within the square, right through to the glaze.
25 Tap lightly on the glazed side until the four triangles break away.

26-27. To make round or complex form holes in glazed tiles. Use the RUBI Drill which may be fitted to all TS Cutters.
Place the tile with the reverse side upwards and mount the dnill in the cutter guide ways. Perforate the piece by simply rotating the handle, wi-
thout drilling right through to the glaze. Then turn the tile over and tap the glazed side lightly to break the cut circular portion away.

28-29. To make a 45° bevel on glazed tiles. Align the tip of the punch with the edge of the tile to be bevelled.
Start cutting away at the upper end of the tile with continuous strokes from bottom to top and continue until 1mm of tile is left unmitered.

30. There is an Adaptor for mounting the Drill in the RUBI TS-60 Cutter.
1. WIDIA DRILL BITS. May be mounted in the RUBI Drills. Made with 27, 35, 45, 55, 65, 70 and 85 mm diameters.
32-33. To separate very hard, thick materials, there are the TX, TM and RUBI MAX|I SEPARATOR ranges.

34. When accumulated dust prevents good sliding, clean and grease the indicated parts with lubricating oil. It is, however, sufficient to keep the
guide ways clean, since the sliders are fitted with self-lubricating bearings. For greater protection of the cutting tool, there is an internal re-
taining mechanism in the tool-holder preventing the sleeve from falling. This mechanism is easily readjusted with a screwdriver.

35; To carry out periodic cleaning and greasing of the marked points (lever shaft and cam), remove the plastic shield from the separator.
36. For carriage and storage purposes, it is desirable to keep the machine in the carrying case supplied, with the guide ways clean and well
greased.

GERMANS BOADA, S.A. reserves the right to make any technical modification without prior.

Withoutthe previous authorisation of GERMANS BOADA S A., the partial or total reproduction of this manual, in any format or by any means or process, is strictly

prohibited, whether such reproduction be mechanical, photographic or electronic. 3
Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine
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FRANCAIS

INSTRUCTIONS RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1 Avecla COUPEUSE RUBITS/TS-PLUS a séparateurs incorporés vous disposerez d'une machine de la plus haute qualité. Vous bénéficierez
indéniablementd’un travail optimal avec plus de facilité eten un temps record. Pour cela consulter attentivement les caractéristiques du medeéle
de machine que vous avezacquis.

2 Modéles TS-30/40/50/50-L/60.
Modéles TS- 50/50-L/60/70 PLUS comportant un Séparateur N-PLUS avec une puissance améliorée (750Kg) qui permet de séparer plus
facilementdes céramiques plus dures.
Le séparateur comporte des roulements a aiguilles, levier fer & trou en micro- fusion trempé et adouci et levier fouloir en acier de grande
résistance.
Lamachine estfournie avecles outils suivants:
Modeéles TS-30/40/50/50-L/60 etmodéles TS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1Roue @6 et Roue @10 mm.

3-4-5. Il existe differentes fagons d’utiliser la butée d’appui latérale, pour positionner de fagon estable, la piece a rayer et de fagon a pouvoir ef-
fectuer des coupes repetées avec precision.

6-7. Comme accessoire on peut acquerir une prolongation de I'equerre pour effectuer des coupes repetitives avec précision dans des cerami-
ques de grand format.

8. Pour placer la molette (outils de coupe) et les outils (poingon droit et les biseautages) dans les portes-outils procurer que la partie plate
reste dans la position indiqué (la vue de I'operateur) de fagon que en serrant les manches celle-ci fixe correctement I'outil.

9. Mettre le carrelage a couper sur la base, contre la partie superieure graduée. (Pour une meiIIeL'Jr precision utiliser la butée latérale.)
A partir du cété le plus proche de I'operateur, rayer une seule fois du coté emaillé.

10. Une fois rayée la piéce, actionner avec décision le levier du séparateur vers I'avant.

1. Pour effectuer les coupes en diagonale rayer la céramique a I’endroit ou I'on veut la coupeé. Situer la céramique dans le separateur de fa-

¢on que le point inférieur coincide avec la ligne de coupe et actionner le levier.

12-13-14.Si I'on veut coupes des piéces trés étroites, par exemple de 2 cm, rayer a 2 puis & 4 cm; ensuite séparer d’abord a 4 cm puis a 2 cm.

15. Pour faire une coupe en courbe marquer la piéce, avec un gabarit si nécéssaire.

16. A continuation rayer suivant le procés. Utiliser un autre carreau inversé au dessus pour permetre de tourner pendent que vous le rayez.

17-18 fqur faire une coupe d'équerre dans un carreau aidez vous de la butée d'appui latérale. Rayer avec la molette I'email, sur I'equerre a
aire. ;

19. Ch.?nger la molette pour le poingon droit (en pointe de WIDIA). Retourner le carreau et tracer des sillons de 3 & 4 mm dans le biscuit en terre
cuite.

20. Dans le biscuit ouvrir un sillon en diagonale d’angle traversant jusqu’a I'email.

2:4% Sans utiliser les separateurs frapper Iégérement sur la partie emaillée jusqu’a détacher les 2 triangles ainsi formés.

22. Pour faire un trou carré ou rectangulaire tracer avec la molette sur I'emmail le trou desiré.

23: Sur le c6té biscuit tracer avec le poingon droit (pointe WIDIA); ouvrir des sillons de 2 a 3 mm. de profondeur.

24. De suite du cété biscuit ouvrir de nouveaux sillons en diagonale a I'intérieur du carré en approfondissant jusqu'a percer le carreau.

25. Frapper légérement du coté email jusqu’a détacher lés 4 petits triangles ainsi formés.

26-27. Pour faire des trou ronds ou des formes combinées dans la foience, utilisez la pergeuse RUBI adaptable a toutes les coupeuses TS.
Placer les carreaux du c6té biscuit vers le haut et fixer la pergeuse sur le guide de la coupeuse. On procedera simplement en tournant la
manivelle a perforer la piéce sans arriver a I'émail. Justement de ce c6té on frappera légerement pour décrocher la partie circulaire ausi
coupée. %

28-29. Pour faire les biseaux a 45° de la faience, faire coincider la pointe du poingon avec le bord de la piéce a biseauter.
Initier le rabattage a I'extreme supérieur du carreau par passages successifs de bhas en baut et le-continuer jusq’a laisser 1 mm sans bis-

auter.

30. Il existe un adaptateur pour fixer la pergeuse sur le coupeuse TS-60.

el Les TREPANS WIDIA adaptables sout disponibles dans les diamétres @ 27, @ 35, @ 45, @ 55, @ 65, @ 70, @ 85 mm.

32-33. Pour separer les matériaux de grandes duretés et de fortes epaisseur il existe les gammes TX et TM ainsi que le MAXI SEPARATEUR
RUBI.

34. Si la poussiére accumulée empéche le bon fonctionnement, nettoyer et graisser les parties signalées, avec de I'huile lubrifiante. Mais il est

suffisaut de maintenir les guides propres puisque le charriot est garni de coussinets auto-lubrifiants. Pour une plus grande protection des
outils, il existe un mécanisme de retention interne dans les porte-outils qui évitera la retombée du manche: le mecanisme est facilement
réajustable avec un tournevis.

35. En elevant le couvercle de protection en plastique du séparateur, cela perment le nettoyage périodique et le graissage des poins indiqués
(essieux, levier et manche).

36. Pour le transport et le stockage il est recommendé de garder la machine dans le valise fournie avec, les grides propres et graissés.

GERMANS BOADA, S.A. seréserve le droitd’introduir toute modefication technique sans avis préalable.
Toute reproduction intégrale ou partielle du présent ouvrage, quel qu'en soit le format ou par quelque procédé que ce soit (mécanique, photographique ou
4 électronique), faite sans le consentement préalable de GERMANS BOADAS.A. est strictementinterdite.
Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine
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PORTUGUES

INSTRUGCOES RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1 Como CORTADORRUBITS/TS-PLUS comseparadorincorporado, voce dispde de uma maquina de alta qualidade e de elevada prestagdes,
que induvidavelmente Ihe proporcionara éptimos acabamentos no seu trabalho, com o minimo de custo, com grande facilidade e em tempo
record. Paraisso consulte atentamente as caracteristicas do modelo da maquina que adquiriu.

2 Modelos TS-30/40/50/50-L/60.

} Modelos TS-50/50-L/60/70 PLUS, que incorporam Separador N-PLUS com poténcia melhorada (750Kg) que permite separar ceramicas mais
duras commaiorfacilidade.
O separador incorpora rolamentos de agulhas, alavanca bigorna com furo de microfusao temperada e revenida e alavanca pisédo de ago de alta
resisténcia.
Amaquina é fornecida com as seguintes ferramentas:
Modelos TS-30/40/50/50-L/60 e modelos TS-50/50-L/60/70-PLUS.

| -1Disco@6e1Discod10 mm.

3-4-5. Existem diversas formas de utilizar o topo de apoio lateral para posicionar, de forma estavel, a peca a riscar na forma de repetitividade
necessaria e desejada.

6-7. Como acessorio pode adquirir un prolongamento do esquadro para efectuar cortes repetitivos com precisao em ceramicas de grande for-
mato.
8. Para colocar o cortante (peca de corte), 0 puncao normal e o pungao de 45° no porta-ferramentas, procure que a parte plana dos mesmos

figue na posigao indicada, para que ao apertar o punho, este fixe correctamente o cortante.

9. Colocar a ceramica a cortar sobre a base a tocar na parte superior do esquadro numerado. Para maior precisao, utilize o topo de apoio
lateral.
Desde 0 extremo mais proximo do utilizador, riscar de uma so vez pelo lado esmaltado.

10. Uma vez riscada a pega, accione com forga a manete do separador, puxando para si.

11 Para efectuar cortes em diagonal. Riscar a ceramica por onde queira cortar. Cologue a ceramica no separador de maneira que o ponto in-
ferior coincida com a linha de corte e accione a alavanca.

12-13-14 Se deseja cortar pegas muito estreitas, por exemplo de 2 cms, risque a 2 a 4 cms. Em continuagao separe primeiro a 4 cms e depois
separe a 2 cms.

15. Para fazer um corte curvo, marque primeiro a pega com um lapis se para tal for necessario.

16. Em seguida, risque segundo a marcag¢ao, colocando antes uma outra ceramica debaixo a fim de permitir a rotagao enquanto risca.
17. Separar.

18. Para fazer um corte em esquadria no azulejo. Com o apoio do topo lateral, risque com o cortante sobre o esmalte a esquadria a obter.
19. Troque o cortante pelo pungado auxiliar (ponta de widia). Inverta o azulejo e abra sulcos de 3-4 mm de profundidade no verso do azulejo.
20. De seguida abra um sulco em diagonal, de vértice a vértice, aprofundando até ao esmalte.

21. Sem utilizar o separador, golpeie suavemente pela parte de traz do esmalte até separar os dois triangulos formados.

22. Para fazer um furo quadrado ou rectangular. Marque com o cortante sobre o esmalte o corte desejado.

23. Em seguida e com o pungao auxiliar (ponta widia) abra sulcos de 2-3 mm de profundidade.

24. Depois abra dois novos sulcos em diagonal dentro do quadrado, aprofundando até perfurar o esmalte.

25, Golpeie suavemente pela parte do esmalte ate desprender os quatro triangulos formados.

26-27.- Para fazer furos redondos ou formas combinadas em azulejos. Utilize o furador RUBI acoplavel a todos os cortadores TS, cologue o azu-
lejo com o verso para cima e fixe o furador nas guias do cortador:Basta simplesmente girar a manivela do furador até perfurar a pega mas
sem chegar ao esmalte. Depois e do lado do esmalte, golpear suavemente até desprender a parte circular cortada.

28-29. Para fazer o chanfro com a inclinagao de 45° em azulejos. Faga coincidir a ponta do pun¢ao com a borda da peca a chanfrar. Inicie o re-
baixamento no extremo superior do azulejo com passagens continuas de baixo para cima e prossiga o trabalho até deixar 1 mm sem incli-

nagao.
30. Existe um adaptador para colocar o furador no cortador RUBI TS-60.
31 BROCAS WIDIA. Acoplaveis aos cortadores RUBI. Disponiveis com diametros de 27, 35, 45, 55, 65,70 e 85 mm.

32-33. Para separar materiais de grande dureza e espessura existem as gamas de cortadores TM, TX, e o MAXI SEPARADOR RUBI.

34. Se o pé acumulado impede o bom funcionamento, limpe e lubrifique as partes assinaladas com oleo lubrificante, apesar das corredigas
estarem munidas de casquilhos autolubrificantes. Para uma maior protec¢ao da ferramenta de corte, existe un mecanismo de reteng¢ao in-
terno no porta-ferramentas que evita o cair da manete. Este mecanismo e facilmente ajustavel com uma chave de fendas.

38, Retirando a tampa plastica de protecao do separador, permite a limpeza periodica e a lubrificacdo nos pontos indicados.
36. Para o tranporte e armazenamento é conveniente guardar a maquina na maleta que e fornecida, mantendo as guias limpas e bem lubrifi-
cadas.

GERMANS BOADA, S.A.reserva-se nodireito de introduzir qualquer modificagao técnica sem aviso prévio.

Fica proibida toda e qualquer reproducéo, total ou parcial do manual de instrugdes, qualquer que seja o formato ou por qualquer meio ou processo, seja

mecanico, fotografico, ou electrénico sem a autorizagéo préwada GERMANS BOADAS.A. 5
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ITALIANO

ISTRUZIONI RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1% Conla TAGLIAPIASTRELLE RUBITS/TS-PLUS con separatore incorporato disponete di una macchina di alta qualita’ ed elevate prestazione
che vi offrira’ ottimi risultati oltre ad una estrema facilita’ e rapidita’ nell'esecuzione del lavoro. Consultate il manuale d’istruzioni contenente le
caratteristiche tecniche dellamacchina.

2. Modelli TS-30/40/50/50-L/60.
Modelli TS- 50/50-L/60/70 PLUS, che hanno incorporato il Separatore N-PLUS con maggiore potenza (750Kg) che permette di separare le
ceramiche piuidure con la massima facilita.
Il separatore & dotato di cuscinetti ad aghi, leva ceppo forato temprata e rinvenuta per microfusione e leva mazzapicchio in acciaio ad alta
resistenza.
Lamacchinaviene fornita coniseguenti utensili:
Modelli TS-30/40/50/50-L/60 e modelli TS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1Rotellina @6y 1 Rotellina @10 mm.

3-4-5.  Esistono diversi modi per utilizzare il braccio di appoggio laterale, in modo di poter fare tagli ripetitivi con estrema facilita’ e rapidita’.
6-7. In caso di tagli ripetitivi su ceramiche di grande formato, e’ prevista, come accessorio, un’apposita squadra.

8. Inserire la rotella o puntello nel porta attrezzi, lasciate la parte smussata verso di voi in modo da poter poi agire sulla vite del manico fis-
sando la rotella.

9. Una volta fissata la rotella, collocate la mattonella sulla base di appoggio (per ottenere un risultato piu’ preciso servitevi del fermo laterale).
Incidete una sola volta il lato smaltato iniziando dalla parte a voi piu’ vicina.

10. Una volta incisa la mattonella, agite sulla leva separatrice.

10 Per effettuare tagli in diagonale dopo aver inciso la mattonella, posizionatela nel separatore in modo che I’estremo inciso sia collocato esat-
tamente nel mezzo del separatore.

12-13-14.Se desiderate tagliare dei listelli molto stretti, ad esempio di 2 cm, dopo aver inciso un rigo da 2 cm poi da 4 procedete separando
prima quello da 4 e poi quello da 2 cm.

15. Per fare un taglio curvo, segnate la mattonella a seconda della figura voluta.

16. Successivamente incidete sulla linea marcata; le caratteristiche della macchina le permettono di giarare la mattonella rigandola con
estrema facilita'

4 Separare in base al procedimento precedentemente descritto.

18. Petr fare tagli in squadra su bicottura aiutarsi del fermo laterale, incidete con la rotellina dalla parte smaltafa ottenendo cosi’ la forma deside-
rata.

19. Inserite nel porta attrezzi il puntello al widia.

20. Con la parte della piastrella rivolta verso il basso incidere un solco in diagonale, arrivando sino alla parte smaltata.

23 Colpite delicatamente dalla parte smaltata ottenendo il taglio desiderato.

22, Per realizzare un foro quadrato o rettangolare incidere con la rotellina dalla parte smaltata della mattonella i quattro lati della figura.

2. Questo tipo di tagli sono realizzabili solo su bicottura.

24. Capovolgere la mattonella (bicottura) e, servendosi del puntello al widia incidere due solchi diagonali all'interno del guadrato sino a perfo-

rare lo smalto.
25: Colpite delicatamente dalla parte smaltata.

26-27. Per relizzare tagli rotondi o con forma combinata su bicottura utilizzate la trivella RUBI adattabile a tutte le tagliapiastrelle della linea TS.
Collocate la mattonella tenendo la parte smaltata verso il basso e successivamente fissate la trivella alle guide. Procedere girando la mano-
vella; evitare di agire sulla parte smaltata.

28-29. Per fare tagli jolly su bicottura inserire nel porta attrezzi il puntello angolare al widia. Cominciare ad incidere I'estremita’ della mattonella
e proseguire sino alla parte opposta.

30. Adattatore RUBI: per poter adattare la trivella RUBI al modello TS-60.
31, FRESE AL WIDIA: adattabili alle trivelle RUBI; sono disponibili con diametri da 27, 35, 45, 55, 65,70, 85 mm.
32-33. Per separare materiali di notevole durezza e spessore la gamma RUBI ha creato la linea TX e TM ed il MAXISEPARATORE.

34. Se la polvere accumulata sulle guide dovesse impedire lo scorrimento del porta attrezzi, ingrassare con olio. In condizioni normali ei suffi-
ciente mantenere le guide pulite, essendo la macchina munita di cuscinetti autolubrificanti.
Per una maggiore protezione degli attrezzi di taglio esiste un meccanismo di ritenzione interno al porta atirezzi che evita la caduta del ma-
nico, questo meccanismo e’ facilmente regolabile con un cacciavite.

35, Periodicamente pulire ed ingrassare il separatore (vedi figura).

36. Conservare la macchina nella sua valigetta con le guide di scorrimento ben ingrassate.

GERMANS BOADA, S.A. si reserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza preavviso.
Sivieta ogni riproduzione totale o parziale dell'operain qualsiasiformato e per qualsiasimezzo o procedimento, siameccanico, fotografico o elettronico, senza
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DEUTSCH

ANLEITUNGENI RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1 Mitder SCHNEIDMASCHINE RUBI TS / TS-PLUS mit eingebauter Trennvorrichtung verfiigen Sie iiber eine hochwertige und leistungsfahige
Maschine, die Ihnen zweifellos einen optimalen Fertigzustand lhrer Arbeit bei geringsten Kosten, mit groRer Leichtigkeit und in kiirzester Zeit
ermdglicht. Zudiesem Zweck sehen Sie die Merkmale des von Ihnen erworbenen Maschinenmodells ein.

2. Modelle TS-30/40/50/50-L/60 :
Modelle TS-50/50-L/60/70 PLUS mit Trennvorrichtung N-PLUS mit verbesserter Leistung (750 kg), mit der sich harte keramische Materialien
einfachertrennen lassen.
Die Trennvorrichtung umfaRt Nadellager, einen geharteten und angelassenen Gegenhalter aus FeinguR und einen hochresistenten stihlernen
Niederhalter.
Die Maschine wird mitfolgenden Werkzeugen geliefert:
Modelle TS-30/40/50/50-L/60 und Modelle TS-50/50-L/60/70-PLUS
-1Radchen @6 mmund 1 Radchen @10 mm

3-4-5. Der seitliche Auflageanschlag zur standfesten Positionierung des in gewunschter Form und mit Wiederholbarkeit zu ritzenden Teiles 148t
sich auf verschiedene Weisen einsetzen.

6-7. Als Zubehér kdnnen Sie eine Verlangerung des Winkelmessers erwerben, um wiederholte Prazisionsschnitte an groBformatigen Keramik-
teilen auszufuhren.

8. Um das Schneidwerkzeug und die Werkzeuge (Stempel + Gehrung) in den Werkzeughalter einzusetzen, muB man zusehen, daB der flache
Teil desselben sich in der angegebenen Position (fiir den Arbeiter sichtbar) befindet, damit der Stiel beim Einschrauben das Schneidwerk-
zeug einwandfrei befestigt.

9. Das zu schneidende Keramikteil so auf die Unter lage legen, daB es am Oberteil oder dem numerierten Winkelmesser anliegt (Zwecks gré-
Berer Genauigkeit ist der seitliche Auflageanschlag zu verwenden). Von der nahesten seite des arbeiters die emailleseite einmal schitzen.

10: Nach erfolgtem Einritzen des Teiles betatigen Sie kraftig den Hebel der Trennvorrichtung nach vorn. Um diagonalférmige Schnitte auszufiih-
ren, ritzen Sie das Keramikteil an der Schneidestelle an, positionieren Sie es so in der Trennvorrichtung, daB der untere Punkt mit der
Schnittlinie zusammenfallt, und betétigen Sie den Hebel.

12-13-14.Sollen ganz schmale Teile geschnitten werden, zum Beispiel 2 cm breit, dann ritzen Sie bei 2 und 4 cm ein. AnschlieBend trennen Sie
zuerst bei 4 und dann bei 2.cm ab.

15 Zur Durchfuhrung eines krummen Schnittes markieren Sie das Teil notigenfalls zuerst mit einer Schablone.

16. AnschlieBend wird wie markiert eingeritzt, wobei eine andere Fliese umgekehrt untergelegt wird, um die Drehung wahrend des Einritzens
zu ermaoglichen.

17 Abtrennen.

18. Um einen rechtwinkligen Schnitt an Kacheln auszufiihren, benutzen Sie als Hilfe den seitlichen Anschlag und ritzen Sie mit dem Schneid-
werkzeug den zu erzielenden Winkel an.

19. Tauschen Sie das Schneidwerkzeug gegen den Hilfsstempel (Widiaspitze) aus. Drehen Sie die Kachel um und 6ffnen Sie 3-4 mm tiefe Ril-
len im Biskuit (Lehm).

20. Im Biskuit selbst eine schrag von Ecke zu Ecke verlaufende Rille 6ffnen und sie bis zur Emaille vertiefen.

21, Ohne die Trennvorrichtung zu benutzen, klopfen Sie sanft gegen die Emailleseite, bis die beiden gebildeten Dreiecke sich l6sen.

292 Um ein vier— oder rechteckiges Loch zu machen, markieren Sie mit dem Schneidwerkzeug den gewiinschten Schnitt auf der Emaille.

23; Offnen Sie im Biskuit mit dem Hilfsstempel (Widiaspitze) 2-3 mm tiefe Rillen.

24, AnschlieBend im Biskuit zwei weitere diagonalférmige Rillen innerhalb des Vierecks offnen und bis zur Durchbohrung der Emaille vertiefen.

25. Klopfen Sie sanft gegen die Emailleseite, bis die vier gebildeten Dreiecke sich l6sen.

26-27. Um runde Lécher oder kombinierte Formen in Kacheln herzustellen, benutzen Sie den RUBI-Bohrer der an alle TS-Schneidmaschinen
anschlieBbar ist.
Legen Sie die Fliese mit der Biskuitseite nach oben und befestigen Sie den Bohrer in den Fiihrungen der Schneidmaschine. Durch einfa-
ches Drehen der Kurbel durchbohrt man das Teil, ohne die Emaille zu erreichen. Gerade auf die Emailleseite muB man sanft klopfen, um
den geschnittenen runden Teil zu I6sen.

28-29. Um Abfasungen mit 45° Neigung an Fliesen herzustellen, lassen Sie die Spitze des Stempels mit der Kante des abzufasenden Teiles zu-
sammentallen. 203
Beginnen Sie mit der Reduzierung am oberen Ende der Fliese mit fortwéahrenden Durchgéangen von unten nach oben und setzen Sie die Ar-
beit fort, bis 1 mm Biskuit ohne Gehrung lbrigbleibt.

30. Es gibt einen Adapter, um den Bohrer in die Schneidmaschine RUBI TS-60 einzusetzen.
31. WIDIA-6PIRALBOHRER. Sie sind an die RUBI-Bohrer anschlieBbar und werden in Durchmessern von 27, 35, 45,55,65,70 und 85 mm her-
gestelit.

32-33. Um sehr harte und dicke Materialien zu trennen, gibt es die Linien TX, TM sowie den MAXI SEPARADOR RUBI.

34. Sollte der angesammelte Staub ein gutes Gleiten verhindern, dann reinigen und schmieren Sie die gekennzeichneten Teile mit Schmierol.
Es genlgt jedoch, die Fihrungen sauberzuhalten, da in den Schiebern seibstschmierende Lager eingebaut sind. Zum besseren Schutz des
Schneidwerkzeugs ist im Werkzeughalter eine Haltevorrichtung vorhanden, die ein Absinken des Griffs verhindert und sich mit Hilfe eines
Schraubenzieners leicht nachstellen |aBt.

35. Das Abnehmen des Kunststoff-Schutzdeckels der Trennvorrichtung ermdglicht die periodische Reinigung und Schmierung an den angege-
benen Stellen (Hebelachse und Nocken).

36. Zum Transport und zur Lagerung ist es zweckmaBig, die Maschine in dem mitgelieferten Koffer aufzubewahren, nachdem man die Fiihrun-
gen gereinigt und gut geschmiert hat.

GERMANS BOADA, S.A. behéltsich das Rechtvor, jedwede technische Anderung ohne vorherige Ankiindigung einzufiihnren.
Der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung mittels drucktechnicher, fototechnischer oder elektronischer Verfahren ist (auch auszugsweise) verboten. Das
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NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIJZING RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

3-4-5.

6-7.

10.

1.

12-13-14.

15.
16.
17.
18.

19.
20.
21
22,
23.

24.
25.

26-27.

28-29.
30.
31.

32-33.
34.

35.

36.

De RUBI TS/TS-PLUS tegelsnijder metingebouwde breker, is een hoogwaardig kwaliteits-apparaat waarmee u, voor weinig geld, gemakkelijk en snel,
een goed afgewerkt produkt kunt leveren. Wijraden u aan de gebruiksaanwijzing van het door u aangeschafte model aandachtig door te lezen.

Modellen TS-30/40/50/50-L/60

Modellen TS-50/50-L/60/70 PLUS, met de krachtigere N-PLUS breker (750 Kg) waarmee u gemakkelijker harde tegels kunt snijden.
De breker is uitgerust met naaldlagers, een automatisch terugkerende hendel uit één stuk en een solide stalen handvat.

De tegelsnijder werkt met het volgende gereedschap:

Modellen TS-30/40/50/50-L/60 en modellen TS-50/50-L/60/70-PLUS

1 snijwieltie @6 mm. en 1 snijwieltje @10 mm.

Het laterale steunpunt kan op verschillende manieren gebruikt worden om de te snijden tegel stabiel te plaatsen en het zo in de gewenste vorm en, indien
nodig, telkens gelijk te snijden.

Voor het nauwkeurig en herhaald snijden van L-hoeken in tegels van groot formaat is een verlenging verkrijgbaar als accessoire.

Om het snijwieltje en ander gereedschap (beitel en verstek), in de houder te plaatsen, dient de platte kant zich in de aangegeven positie te bevinden (in
hetzicht van de bediener), zodat wanneer het handvat erin gedraaid wordt, het snijwieltje goed vastgeklemd wordt.

De te snijden tegel dient op de plank geplaatst te worden tot aan het bovenste steunpunt of genummerde L-hoek (voor nog preciezer snijwerk, tevens het
laterale steunpunt gebruiken).

Dan, vanaf de kant het dichtstbij de bediener, in één beweging over de geglazuurde zijde van de tegel snijden.

Wanneer de tegel eenmaal gesneden is, de hendel van de breker krachtig naar voren bewegen.

Voor diagonal sneden, de tegel eerst op de gewenste manier snijden en dan zo in de breker plaatsen dat het laagste punt overeenkomt met de snijlijn en
vervolgens de hendel overhalen.

Voor het snijden van smalle repen tegels van bijvoorbeeld 2 cm. breed, eerstop 2 cm. en dan op 4 cm. snijden en vervolgens op 4 cm. en dan pasop2cm.
breken.

Voor het snijden van kromme vormen, dient men eerst de vorm op de tegel te tekenen, indien nodig met behulp van een sjabloon.

Dan snijden volgens de getekende lijn, waarbij een tweede tegel andersom onder de te snijden tegel geplaatst wordt om de boog te kunnen maken onder
het snijden.

Breken
Voor een L-hoek dient u gebruik te maken van het laterale steunpunt om met het snijwieltje op de geglazuurde zijde de gewenste hoek te snijden.

Vervolgens het snijwieltje vervangen door de beitel (punt van widia-materiaal). De tegel omdraaien en groeven van 3-4 mm. diep op de ongeglazuurde
zijde van de tegel maken.

Op dezelfde ongeglazuurde zijde een diagonale groef maken tussen de hoekpunten, tot aan de glazuurlaag.
Vervolgens, zonder de breker te gebruiken, de twee ontstane driehoeken doen loskomen door zachtjes te tikken op de geglazuurde laag van de tegel.

Voor het snijden van een vierkant of rechthoek uit de tegel, dient men met het snijwieltje op de geglazuurde zijde van de tegel, de gewenste snede aan te
brengen.

Vervolgens met de beitel (punt van widia-materiaal) op de ongeglazuurde zijde twee nieuwe groeven aanbrengen van 2-3 mm. diep.

En nog steeds op de ongeglazuurde laag, twee nieuwe diagonale groeven maken binnen het vierkant, tot aan de geglazuurde laag.

Dan zachtjes op de geglazuurde zijde tikken totdat de vier ontstane driehoeken loskomen.

Voor het maken van ronde gaten of gecombineerde vormen op tegels dient de RUBI boor gebruikt te worden. Deze boor is aanpasbaar op alle TS
tegelsnijders. De tegel met de ongeglazuurde laag naar boven aanbrengen en de boor vastmaken op de rails van de tegelsnijder. Vervolgens, door
eenvoudigweg aan de hendel te draaien, de tegel doorboren tot net boven de glazuurlaag. Dan kan, vanaf de geglazuurde zijde, het ronde deeltje er
uitgetikt worden.

Voor het op 45° verstek snijden van tegels, dient de punt van de beitel aangebracht te worden op de rand van de schuin af te snijden tegel. De uitsparing
dient begonnen te worden aan de bovenkant van de tegel en dan verschillende keren van onder naar boven bewogen totdat 1 mm. van de
ongeglazuurde laag niet schuin afgesneden is.

Er bestaat een hulpstuk om de boormachine in de RUBI TS-60 tegelsnijder aan te brengen.

Boorkoppen voor de RUBI boormachines zijn verkrijgbaar in de volgende maten: 27, 35, 45, 55, 65, 70 en 85 mm.

De RUBITEGELSNIJDER TX, TM en MAXI zijn speciaal bedoeld voor het snijden van zeer harde en dikke materialen.

Als door stofvorming het apparaat niet meer optimaal functioneert, dienen de aangegeven onderdelen schoongemaakt en gedlied te worden.

Wel wijzen wij u erop dat het normaal gesproken voldoende is om de rails schoon te houden daar het apparaat over zelf-olié
nde lagers beschikt. Voor bescherming van de snijrol, is een inwendig mechanisme aangebracht dat voorkomt dat de hendel kan vallen. Dit mechanisme

is gemakkelijk verstelbaar met een schroevendraaier.

Als de plastic beschermdop van de breker verwijderd wordt, kan de periodieke schoonmaak van de aangegeven punten uitgevoerd worden (de as van de
hefboom en de hendel).

Voor het vervoeren en opslaan van de tegelsnijder dient men deze, met schone en goed geéliede rails, in de daarvoor bedoelde draagkoffer op te bergen.

GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht technische modificaties aan te brengen zonder verwittiging vooraf.
Reproductie of gebruik van tektsfragementen of multimedia-informatie (geluid, beelden of software) is niet toegestaan, tenzij voorafgaand toestemming is verkregen
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POLSKI

INSTRUKCJE RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

Posiadajac KRAJARKE RUBI TS / TS-PLUS z wbudowanym oddzielaczem dysponuijecie Panistwo wysokiej jakosci maszyna o szerokich
mozliwosciach, ktora niewatpliwie umozliwi optymalna obrébke wykonywanej pracy, po minimalnym koszcie, z fatwéscia i w rekordowo
krotkim czasie. W tym celu prosze dokfadnie przyjrze¢ sie charakterystyce modelu, ktéry Panstwo nabyli.

2. Modele TS-30/40/50/50-L/60.
Modele TS-50/50-L/60/70 PLUS, z tamaczem N-PLUS o zwigkszonym nacik u (750 kg), kiéry pozwala na fatwiejsze tamanie najtwardszych
ptytek ceramicznych.
tamacz zawiera tozyska igietkowe, dzwignig wspornikowa z hartowanego mikrostopu i dzwignie udarowa ze stali o wysokiej wytrzymatosci.
Maszyna dostarczana jest z nastepujacym oprzyrzadowaniem:
Modele TS-30/40/50/50-L /60 i modele TS-50/50-L/60/70-PLUS.
1 Krazek @6 i 1 Krazek @10 mm.

3-4-5. Istnieje wiele roznych sposobow korzystania z bocznego ogranicznika oparcia, aby w sposéb stabilny ustalié potozenie elementu do
zaznaczenia rysy, w takiej formie i z mozliwos$cia powtarzania, jak tego sobie zyczymy.

6-7. Jako wyposazenie dodatkowe mozna naby¢ przedtuzenie katownika, umozliwiajace powtarzanie precyzyjnych cie¢ elementéw cera-
micznych o duzym formacie.

8. Aby umiesci¢ krazek (narzedzie tnace) i narzedzia (Punktak + Uko$nik) w imaku narzedziowym, staraé sie by jego cze$é ptaska znajdowata
sie we wskazanym pofozeniu (na widoku pracownika), tak aby wkrecajac uchwyt, przymocawaé nim wlasciwie krazek tnacy.

9. Umiesci¢ element ceramiczny do cigcia na podstawie i na styku z gorna czescia lub katownikiem z numeracja (dla wigkszej precyzji zaleca
sie uzycie bocznego ogranicznika oparcia).
Od strony najblizej pracownika nanies¢ jednorazowo ryse po stronie ze.szkliwem.

10. Po zarysowaniu elementu nacisna¢ energicznie na dzwignie oddzielacza do przodu.

2 Aby ciac po przekatnej, zarysowac element ceramiczny tam gdzie ma by¢ przeciety, umiesci¢ go w oddzielaczu w taki sposéb, aby punkt
dolny pokrywat sie z linia ciecia i nacisna¢ dzwignie.

12-13-14.Jezeli chcemy przeciac elementy bardzo waskie, np.: 2 cm, nalezy zarysowac 2 i 4 cm, a nastepnie najpierw oddzielié 4 cm, a pdzniej
oddzieli¢ przy 2 cm.

15: Przy cigciu zakrzywionym nalezy najpierw zaznaczy¢ element za pomoca szablonu, jesli jest to niezbedne.
16. Nastepnie nanies$¢ rysg zgodnie z zaznaczeniem, umieszczajac ponizej inng odwrécona plytke, aby umozliwi¢ obrét podczas zarysowania.

17 Oddzieli¢.

18. Aby przeciac ptytke ceramiczna pod katem prostym, wykorzysta¢ ogranicznik boczny i zarysowaé krazkiem na szkliwie kat jaki chcemy
uzyskac.

19. Zamieni¢ krazek na Punktak pomocniczy (z koricéwka widiowa). Odwroci¢ ptytke ceramiczna i naniesé ztobiny o gfebokosci 3-4 mm w bis-
kwicie.

20. W tej samej cze$ci biskwitowej nanies¢ ztobine po przekatnej od wierzchotka do wierzchotka, pogtebiajac, az do szkliwa.

21. Bez uzycia oddzielacza stuknaé¢ delikatnie od strony szkliwa, 4z do oddzielenia sie utworzonych trojkatéw.

22. Aby uzyskac kwadratowy lub prostokatny otwdr, zaznaczy¢ krazkiem na szkliwie zadane wyciecie.

23. Od strony biskwitu, przy pomocy Punktaka pomocniczego (z koricéwka widiowa) utworzy¢ ztobiny o gtebokosci 2-3 mm.

24. W dalszym ciagu od strony biskwitu utworzy¢ dwie nowe przekatne ztobiny w ramach kwadratu, pogtebiajac az do przebicia szkliwa.

25. Uderzy¢ lekko od strony szkliwa, az do oddzielenia sie czterech utworzonych trojkatow.

26-27. Aby uzyskac w ptytkach ceramicznych okragte otwory lub formy ztozone, nalezy zastosowaé Wiertarke RUBI, ktéra pasuje do wszystkich
krajarek TS.
Umiesci¢ ptytke ceramiczna biskwitem ku gérze i umocowac wiertarke w prowadnicach krajarki, a nastepnie obracaé po prostu korbka, tak
aby przewierci¢ element bez dotarcia do szkliwa i wiasnie uderzaja¢ delikatnie od tej drugiej strony, odpadnie wycieta okragta czesé.

28-29. W celu fazowania ptytek ceramicznych o kacie nachylenia 45° ustawi¢ koncéwke punktaka przy krawedzi elementu do fazowania. Roz-
pocza¢ podcinanie w gérnym rogu pfytki ceramicznej przesuwajac w sposéb ciagty od dotu do gory i kontynnujag prace, az do pozostawie-
nia 1mm biskwitu bez rzezbienia uko$nego.

30. Dla krajarki RUBI TS-60 przygotowana jest specjalna przystawka do umieszczenia Wiertarki.
31, WIERTLA WIDIOWE pasuja do wszystkich Wiertarek RUBI; produkowane sa o nastepujacych érednicach: 27, 35, 45, 55, 65, 70 i 85 mm.
32-33. Aby oddzieli¢ materiaty bardzo twarde i grube istnieje gama krajarek TX, TM oraz MAXI ODDZIELACZ RUBI.

34. Jezeli nagromadzony kutz uniemozliwia odpowiedni poslizg nalezy wyczysci¢ i posmarowaé wskazane czesci olejem smarowym. Chociaz
wskanazo, iz wystarczy utrzymywac w czystosci prowadnice gdyz suwaki maja wbudowane tozyska samosmarujace, tym niemniej dla
wigkszej ochrony narzedzia tnacego, w imaku narzedziowym znajduje sie wewnetrzny mechanizm zatrzymujacy, ktéry zapobiega odpadnie-
ciu uchwytu. Mechanizm ten mozna tatwo regulowac¢ srubokretem.

35. Po zdjeciu ochronnej pokrywy plastikowej oddzielacza mozna dokona¢ okresowego czyszczenia i smarowania wskazanych miejsc (0$
dzwigni i krzywka).

36. W celach transportu i magazynowania zaleca sie przechowywanie maszyny w dostarczonej walizce, z czystymi i dobrze nasmarowanymi
prowadnicami.

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia jakiejkolwiek zmiany technicznej bez uprzedniego powiadomienia.
Wszelkie odtwarzanie catosci lub fragmentéw tekstu podrecznika w jakimkolwiek formacie, jakimikolwiek $rodkami i w jakikolwiek spos6b - mechaniczne,
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CATALA

INSTRUCCIONS RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

3 Amb el TALLADOR RUBI TS/ TS-PLUS amb separador incorporat, disposareu d’'una maquina d'alta qualitat i elevades prestacions que sens
dubte us proporcionaran uns acabats optims en la vostra feina, amb un cost minim, una gran facilitat i un temps récord. Per a aixd podeu
consultar detingudamentles caracteristiques del model de maquina que heu adquirit.

25 Models TS-30/40/50/50-L/60.
Models TS-50/50-L/60/70 PLUS, que incorporen Separador N-PLUS amb poténcia millorada (750Kg) que permet separar les ceramiques més
dures amb mésfacilitat.
Elseparador incorporarodaments d'agulles, palancade microfusio trempadaipalanca picé d'acerd'altaresisténcia.
Lamaquinase subministraambles eines segiients:
Models TS-30/40/50/50-L/60i models TS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1Rodell@6i1Rodell @10 mm.

3-4-5. Hihadiverses maneres d’utilitzar el topall de limitacio lateral per a posicionar, sense que es mogui, la peca que es vol ratllar en la forma
les vegades que es vulgui.

6-7. Com a accessori podeu adquirir una prolongacié de I'escaire per a efectuar talls repetitius amb precisio en ceramigues de gran format.

8. Per col-locar la rodeta (eina de tall) i les eines (punxo + tallabiaixos) en el portaeines procureu que la part plana d’aquest quedi en-ta posi-
cid indicada (a la vista dé I'operari), perqué en enroscar el manmec, aquest fixi correctament la rodeta.

9. Col-loqueu la ceramica que heu de tallar sobre la base, que toqui a la part superior o escaire numerat (per a una major precisio utilitzeu el

topall de limitacio lateral).
Des de I'extrem més proper a l'operari, ratlleu d’'una sola vegada la peca pel costat esmaltat.

10. Una vegada ratllada la pega, accioneu amb energia la palanca del separador cap endavant.

1 Per a efectuar talls en diagonal. Ratlleu la ceramica per on la vulgueu tallar, situeu-la en el separador de manera que el punt inferior coinci-
deixi amb la linia de tall i accioneu la palanca.

12-13-14Si desitgeu tallar peces molt estretes, per exemple de 2 cm, ratlieu a 2 i a 4 cm, a continuacio separeu primer a 4 cm i després sepa-

reu als 2 cm.
16; Per a fer un tall corb, marqueu primer la peca amb plantilla si és necessari.
16. A continuacio, ratlleu segons la marca, i situeu una altra rajola invertida sota per permetre el gir mentre ratlla.
17 Separeu.
18. Per a fer un tall a escaire a la rajola. Amb I'ajuda del topall lateral, ratlleu amb la rodeta sobre I'esmalt I'escaire que vulgueu obtenir.
19. Canvieu la rodeta pel punxé auxiliar (punta de widia). Doneu la volta a la rajola i obriu solcs de 3-4 mm de profunditat en el bescuit (fang).
20. En el mateix bescuit obriu un solc en diagonal, de vertex a vertex, aprofundit fins a 'esmalt.
21. Sense utilitzar el separador, colpegeu suaument per la part de I'esmalt fins que es desprenguin els dos triangles formats.
22; Per a fer un forat quadrat o rectangular. Marqueu amb la rodeta sobre I'esmalt el tall que desitgeu.
23. En el bescuit i amb el punxé auxiliar (punta widia), obriu solcs de 2-3 mm de profunditat.
24, Continuant en el bescuit, obriu dos nous solcs en diagonal dins del quadrat, aprofundint fins a perforar I'esmalt.
25. Colpegeu suaument per la part de I'esmalt, fins que es desprenguin els quatre triangles que s’han format.

26-27. Per a fer forats rodons o formes combinades a les rajoles. Utilitzeu el trepant RUBI acoblable a tots els talladors TS.
Col-loqueu la rajola amb el bescuit cap amunt i fixeu el trepant en les guies del tallador. Es procedira, simplement girant la maneta, a perfo-
rar la pega sense arribar a I'esmalt. Precisament és per aquesta cara per on es colpejara suaument per desprendre la part circular tallada.

28-29. Per a fer bisellat amb inclinacio de 45° a les rajoles. Feu coincidir la punta del punxé amb el caire de la pe(;é que s’ha de bisellar.
Inicieu el rebaix en I'extrem superior de la rajola amb passades continuades de baix cap a dalt i\prosseguiu el treball fins a deixar 1 mm de
bescuit sense esbiaixar.

30. Hi ha un adaptador per col-locar el trepant en la talladora RUBI TS-60.
31. BROQUES-WIDIA. Acoblables als trepants RUBI. Se'n fabriquen de 27, 35, 45, 55, 65,70 i 85 mm de diametre.
32-33. Per separar materials de gran duresa i espessor: hi ha les gammes TX, TM i el MAXI SEPARADOR RUBI.

34. Si la pols acumulada impedeix que llisqui, netegeu i greixeu les parts marcades, amb oli lubricant. Per bé que us indiguem que és suficient
amb mantenir les guies netes, ja que les correderes incorporen coixinets autolubricants. Per a una major proteccié de I'eina de tall, hi ha un
mecanisme de retencio intern en el portaeines que evita que caigui el manec; aguest mecanisme és facilment reajustable amb un tornavis.

35: Si treieu la tapa plastica de proteccio del separador, podreu fer la neteja periodica i el greixatge en els punts indicats (eix de la palanca i
lleva).
36. Per al transport i ’'emmagatzematge és convenient guardar la maquina dins la maleta subministrada amb les guies netes i ben greixades.

GERMANS BOADA, S.A. es reserva el dret d’introduir qualsevol modificacio técnica sense avisar.
Queda prohibida qualsevol reproduccié total o parcial de I'obra, en qualsevol format i per qualsevol mitja o procediment sigui mecanic, fotografic o electronic,
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DANSK

INSTRUKTIONER RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

% RUBITS-SKARARE / TS-PLUS med inbyggd separerare ar ett hdgkvalitativt verktyg, som kommer att ge dig toppenresultat till Iigsta méjliga
kostnad, smidigt och rekordsnabbt. Varnoga med attldsa anvisningarna, sa attdu drar basta méjliga nyttaav maskinen.

25 Model TS-30/40/50/50-L/60.
Model TS-50/50-L/60/70 PLUS, der indbefatter N-PLUS Klipper med forbedret effekt (750Kg) der gor det nemmere at skeere i hardere typer
keramik. Klipperen erudstyretmed nalekuglelejer, modholdsstangisejheerdningsstal og afskeererstangiekstra holdbart stal.
Maskinen leveres med fglgende vaerktej:
Model TS-30/40/50/50-L/60 og model TS-50/50-L/60/70-PLUS.
1Krans @6y 1 Krans @10 mm.

3-4-5. Det finns olika satt att anvanda stodstoppet for att placera den bit som skall skaras pa dénskat satt.
6-7. Ytterligare ett tillbehor som kan anskaffas ar en forlangning av plattan for upprepade precisionsskar i stora keramikplattor.

8. Nér du faster skarhjulet och tillbehdren (kbrnare och gerare) i verktygshallaren, se till att den flata delen av stycket pekar uppat (mot dig), sa
att nar kragen skruvas upp, halls hjulet pa ett korrekt satt.

9. Lagg plattan som skall skaras pa underlaget och ordentligt an mot den 6vre delen (for stérre noggrannhet, anvand stédstoppet).
Med borjan fr&n den del som ar narmast dig, skér en skara i den glaserade sidan endast en gang.

10. Nar du val gjort skaran, tryck separeraren kraftigt framat.

% Om du vill géra diagonala skar, gor ett skar dar du vill dela plattan, lagg den i separeraren sa att den nedre dnden passar in mot skéarlinjen
och tryck pa handtaget.

12-13-14.0m du vill skdra mycket tunna bitar, t.ex. 2 cm i taget, gor ett skar vid 2 cm och ett vid 4 cm och bryt sedan forst av vid 4 cm och daref-
ter 2 cm-delen.

15: Om du vill gora ett rundat skar, kan du forst markera plattan med ett borr.

16. Skar sedan langs markeringen med en uppochned-vand platta under, sa att den roterar latt medan du skar.

17 Bryt av.

18. Att skara ut en rat vinkel i en platta: Anvand sidstoppet och skar den rata vinkeln med skarhjulet pa den glaserade sidan.
19. Byt ut skarhjulet mot kdrnaren (hardstalsspets). Vand péa plattan och gor 3-4 mm djupa spar i bisektrisen (lera).

20. Nar du arbetar pa baksidan, gor ett diagonalt skar fran spets till spets, rakt igenom glasyren.

21. Anvand inte separeraren, utan sla latt pa den glaserade sidan tills de tva trianglarna delar sig.

22 Om du vill géra ett fyrkantigt eller rektangulart hal, mark ut det omrade du vill skara Ut i glaseringen med skérhjulet.
23, Gor 2-3 mm djupa spar med kornaren (hardstalsspets) pa baksidan.

24, Nar du arbetar pa baksidan, gor tva diagonala skar inne i rektangeln, rakt igenom glasyren.

25, Sla tatt pa den glaserade sidan tills de fyra trianglarna ramlar ut.

26-27. Att gora runda eller olikformade hal i glaserade plattor. Anvand RUBI-borren, som kan fastas pa alla TS-skarare. Lagg plattan med baksi-
dan uppat och fast borren i skarstyrsparen. Perforera plattan genom att vrida pa handtaget, utan att borra hela vagen igenom glasyren.
Vand pa plattan och knacka latt pa den glaserade sidan tills den runda delen ramlar ut.

28-29. Attgora 45° avfasningar i glaserade plattor. Satt spetsen pa geraren mot den kant som du vill fasa av. Borja med att skara ui den 6vre de-
len av plattan med jamna slag nedifran och upp. Fortsatt tills allt utom 1 mm ar avfasat.

30. Det finns en adapter for att fasta borren i RUBI 60-skarare.
31 BORRBITS | HARDSTAL. Kan fastas i RUBI-borrar. kommer i 27, 35, 45, 55, 65; 70 och 85 mm diameter.
32-33. For att dela mycket harda, tjocka material finns sortimenten TX, TM och RUBI MAX|I SEPARATOR.

34. Nar det samlats s mycket damm att delar inte glider korrekt, gér rent och smorj angivna delar med smérjolja. Dock racker det egentligen
med att halla styrsparen rena, eftersom sliderna har sjalvsmorjande lager. For att ytterligare skydda skarverktyget finns en inre hallarmeka-
nism i verktygshallaren som forhindrar handtaget fran att falla ned. Du kan latt justera mekanismen med en skruvmejsel.

35. Nar du skall utfora periodiskt underhall och infettning av de markerade stéllena (handtagsarm och kam), tag bort plastskyddet fran separe-
raren.
36. Férvara och transportera alltid verktyget i vaskan som medfoljer. Styrsparen skall vara rena och val insmorda.

GERMANS BOADAS.A. forbeholder sig retten til atintroducere hvilken som helst teknisk sendring uden forud at give uderretning herom
Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende tilladelse fra GERMANS

ADAS A. Forbudet geelder alle formater og medier. 1
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EAAHNIKA

OAHI'IQN XEIPIZMOY RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

3-4-5.

10.
1.

O KO®THZ RUBI TS / TS-PLUS pe evowpatwpévo dlaxwpioTh, eival éva unyxavnpa uynAig ToI6TNTag Kai TEAEIAg AeiToupyiag TTou Xwpiog
au@iBoAia 8a oag Tpooeépel Ta kaAlTepa amoTeAéopaTa, pe EAGXIOTO KOGTOC, HEYGAN EUKOAIQ KaI OF XPOVO pEKOP.
AiaBAaoTe TPOCEKTIKA TA XAPAKTNPIOTIKE TOU HOVTEAOU TTOU ayopaaare.

MovTéAaTS-30/40/50/50-L/60.

MovTéAaTS-50/50-L/60/70PLUS,yia evowpdatwaon Alaxwpioti N-PLUS peyaAotepng 10X00¢ (750 KIAG) TTou oag Sivel Tn duvaTéTnTa v
AKOBETEEUKOASTEPATATIIO OKANPAKEPAPIKA.

210 S1aXWPIOTH UTTOPEl va evowpatwlei BeAovoTpiBéag, Gkuovag HIKPOTAENG OKAfPUVONG Kal avaBéppavong Kai oAU aveOeKTIKN
argdAivnmpéoa.

MapadideTalpe TaTApAKATW EPYAAEia:

MovTéAaTS-30/40/50/50-L/60 kaipovtéAaTS-50/50-L/60/70-PLUS.

1 Tpoxégxdpagng @6 kai1 Tpoxdgxapagng @10 mm.

Yndpxouv didpopot Tpémot xpriong Tou MAEUPIKOU 08NYoU aTAPIENG Yia TNV 0Tadepr) TOoMoBETNON TNG MAGKAS Kat TNV KaTtaAAnAn kat
enavelAnupévn auAdkwon tng. ;
AwatiBetat eEGpTNUA MPOEKTAGNG TOU OPBOYWVIOUETPOU, YIa TOV EMAVAANTITIKG KAl AKPIREG KOWIHO TWV HEYAAWV KEPAUIK®OV. TTAGK®DV.

Ma mv TonoB8étnan Tou TPoxoU (KOHTN) Kat TwV EpyaAeiwv (BondNTikS kopTAKL kal 08NydGg) aTnV €pYaAel001ikn, TonoBeTioTE TNV ENinedn
eM$dveld tou atnv unodeikvuduevn BEon waote n AaBn va otnpigel katGAAnAa Tov TPox6 HeTd To Bidwpa. y
TonoBetoTe TV Kepapkr MAGKa oTnV BAON KAl AKOUUMACTE OTO ENAVW® HEPOG TO APIBUNHEVO 0PBOYWVIBLETPO (Yia HEYaAUTePN akpifela
XenotuornoioTe Tov MAEUPIKS 0dnYd otpikews). XapdEre uévo wid popd v emopartwuévn emdvela, apxifovrag anéd thv dkpn unpoota
OTOV XEIPLOTH.

A¢ou v xapd&ete, EOTE pe SUvaun To HOXAS Tou SlaXWPLOTH MPOG Ta EPNPOS.

a ta daywvia koyipata, xapdEte TNV KEpApIKT TAGKA el OTTOU BEAETE va KOYETE, TONMOBETNHOTE TNV OTOV dlaxwploty £T0L MOTE 1O
KAGTw onueio va oupmnintel pe v euBeia koYinatog, kat MECTE TOV HOXAS. .

12-13-14.Ze nepintwon mou emiBupeite va KOYETE MOAU OTEVA TepdXLa, TL.X. $APSOUG 2 EKATOOTAV, XapAETE OTA 2 £KAT. KAL OTa 4 £KaT.

15:
16.

A0
18.
19

20.
21:
22,
23.
24.

25.
26-27.

28-29.

30.

31.

32-33.
34.

35.

36.
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Kal XwpioTe, MpWTa, 0Ta 4 KAt UETA OTa 2 EXATOOTA.
Ma 1a kaundAa koyipata, onuadéyYte MPWTA TNV KEPAUIKY MAGKA HE TNV BoriBEla EvEG KAUMUAGYPAUHOU.

MeTd, xapdEre olppwva pe Tig 08nyieg, apol TOMOBETHOETE Hid AAAN MAGKA ané KATw, yia va SIEUKOAUVETE TNV KApTUAn Kivnon tng
OUOKeUNG.

Xwpiote 1a KOppdTIA.
Ma 1a opBoydvia kogipara, xPNOILONOOTE TOV MAEUPIKS 08NY6 Kal XapdETe TN ywvia 010 OHAATO pe TovV TPOXO.

Torno8etoTe T0 BonBNTIKG KOPTAKL OTN BEOT TOU TPOXOU (LUTN WIDIA). MupioTe To MAakdK! kAl XapaETe v avanodn nAeupd oe BaBog
3-4 xt1A100T14.

Xapdg&re dlaywviwg To MAakAKL anéd TNV MAEUPE TOU UMIOKOTOU arm’dkpn o’dkpn, HEXPL va $BAcETE OTO OudATo.

Xwpig va xpnotponooete Tov SlaxwploTy, XTUMHOTE anaAd Ty eMEvela Tou oudAtou, éwg 6Tou amoonacTouv Ta duo tpiywva.

Ma g 1etpdywves 1§ 0pBoYMVIEG TPUNEG, XAPAETE NE TOV TPOXS MAVK OTO CHAATO TN SaxwploTiky) ypauur nou enmiBupeite.
Me 1o BondnTiké KoPTAKI ouakeur (Ut WIDIA), xapd&te To priiokéTo oe BAB0G 2-3 XIALOOTA.

Navra ané v empdveia Tou pmiokdTou, xapaEte 500 VEEG 1aYMDVIEG OTO ECWTEPIKS TOU TETPAYDVOU, npoxwpwvtag oe BABog, uéxpt
va Tpunioete 10 OHAATO.

Xtunnote anaAd tnv emgdaveia Tou opdATou, éwg 6TOU ANOONACTOUV Ta TECCEPA Tp(vawva.

Eav embvueite otpoyyuAd mAakdkia 1y ouvduaouéd oxediwv, xpnauonoote 1o Tpundvi RUBI nou npooapuéZerat oe 6Aoug Tou
x6preg TS.

TonoBeToTE 10 MAAKAKL LE TO UMIOKOTO TPOG TA ENAVW KAl OTEPEWDOTE TO GTOUG 03NYOUS TOU KOGTN. I upifovtag anAwg tnv paviBéAra,
XapdETe 1o MAakGki XwpiG va $84oeTe aTo apdATo. XTuniote anad authv tnv (5ia emipAvela, yia va anooTiaoeTe To OTPOYYUAS KoppdTL.

Ma 1a Ao&d xoyiuara ue kAion 45°, TonoBETAOTE TV PUTH TOou BONONTIKOU KOGTN otnv Gkpn g NMAGKag.
Apx(oTe T0 KOYIUO OTO ENAVY GKPO TOU KEPAUIKOU, HE EMAVEIAHUEVEG KIVIOELG and KATw TTPOG Ta ENAV®, KAl ouvexlote €éwg 6Tou peivel
£va XIAlooTé PMmoKOTOU axdpaKTo.

Yndapxet ADAPTOR yia tnv tono8étnon tou Tpunaviol otov ké¢otn RUBI TS-60.

ZTPOITYAA TPYNANIA WIDIA. NpooappdZovtal ota Tpundvia RUBI.
KataokeudZovral pe diapétpouqg 27, 35, 45, 55, 85, 70 kat 85 XIALOOTOV.

Ma 1o kéY1o oAU OKANP®V Kat OYKwS@V UAK@V, SlatiBevral ot 8etpég TX, TM kat MAZI AIAXQPIZTHE RUBI.

Ze nMep(MTWON NMOU N CUCCWPEUHEVN OK6VN EUNodiZeL TNV oAioBnon kadapioTte kat YpaoodpeTte Ta unodeikvudpeva avraAAakTikG e
A48, av kai apkei va kpatdrte Toug 0dnyouq kaBapoug, pid kat ot 0dnyoi eivat autoAutatvépevol. Ma UEYAAUTEPN MPOOTACIA TOU KOPTN
N epYaAel0Brikn 31aBETeL Evav ECwTEPIKG UNXaVIOHS dpévou, TTou eunodiZet TNV MT@oN ™G AaBng. O unXaviopss peyouAdpetal eUkoAa
ue éva katoapBidu.

Agatpeite MepLodikd T0 MAATTIKG TPOTTATEUTIKG KAAUKMA TOU SlaxwPLoTH kat kabapilete KAl YPaoodpete ta unodeikvudueva onpeia
(GEova, poxAS kal EKKEVTPO).

Ma mv perapopd 1§ anobrikeuon Tou pnxavripatog, $uAGETE To otV BaAltoa Tou, HE TOUG 05NYoUS kaBapoug kat YPaooapiopévoug.

H GERMANS BOADA S. A. Biatnpei To ikaiwua va ei0dyel 0TToIoudITIOTE TUTTOU TEXVIKF TPOTIOTIOINGN XWPIS Kapyia TpATEPN €180TTOINDT.
ATTayopeUETal 1 OAIKA F UEPIKN QVATUTIWOT TOU £PYOU, OE OTIOIOBATIOTE OXAUA KAl PE oTroI08NTToTE PECO A Sladikadia, HNXAVIKN, PWTOYPAPIKT ) NAEKTPOVIKR, XWPig
Trponyoupevn Gdeia ammé Tnv GERMANS BOADAS .A.

OrroiadimoTe aTrd auTég TI%fVépVEIEEETTI(PépEI VOMIKEG EUBUVEG Kall HTTOPET va 08NYNATEl OE TIOIVIKA aywyr.
s search engine


http://www.manualslib.com/

TS / TS-L / TS-PLUS

CARACTERISTICAS GENERALES ALGEMENE KENMERKEN
GENERAL CHARACTERISTICS OPIS TECHNICZNY
CARACTERISTIQUES GENERALES CARACTERISTIQUES GENERALS
CARACTERISTICAS GERAIS OPIS TECHNICZNY
CARATTERISTICHE GENERALI FENIKA XAPAKTHPIZTIKA

TECHNISCHE BESCHREIBUNG
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TS/ TS-L/ TS-PLUS
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LUSARUBI Lda.
E.N.1-Malaposta do Carqueijo
Apartado 66

3050-901 MEALHADA
PORTUGAL

Tel. 351 231 947 550

Fax. 351 231 947 551

E-mail: lusarubi@rubi.com

RUBI ITALIA S.r.l.

Via San Simone, 10

41049 SASSUOLO (MO)
ITALIA

Tel. 39 0 536 81 09 84
Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

RUBI FRANCE S.A.R.L.
IMMEUBLE Oslo

19 AVENUE DE Norvege
91953 LES ULIS CEDEX
FRANCE

Tel. 33169 18 17 85

Fax. 33 169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.

RUBI TOOLS USA Inc Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
9910 NW 21 st Street
MIAMI, FL 33172 P.O. BOX 14
USA 08191 RUBI (Barcelona)
Toll Free: 1866 USA RUBI SPAIN
Tel. 1305 715 9892
Fax. 1 305 715 9898 Tel. 34 936 80 65 00
E-mail: rubitools.usa@rubi.com Fax. 34 936 80 65 01

E-mail: gboada@rubi.com

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
SattlerstraBe 2

30916 Isernhagen-Kirchhorst
DEUTSCHLAND

Tel. 49 (0) 5136 97 6180

Fax. 49 (0) 5136 97 6140

E-mail: rubideutschland@rubi.com

RUBI NEDERLAND BV.
Verlengde Poolseweg 34-46
4818 CL BREDA

NEDERLAND

Tel.31 (0) 76 52 44 880

Fax. 31 (0) 76 52 44 666

E-maill: rubinederland@rubi.com
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