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INSTRUCCIONES RUBI TS/TS.L/TS-PLUS/TS.L PLUS

1.  Conel  CORTADORRUBI TS/TS-PLUSconseparador incorporado,Vd.d isponedeunam6quinadeal tacal idad yelevadasprestac ionesque
indudablemente le  proporc ionar6 6pt imos acabados en su t rabajo,  a l  min imo coste,  con gran fac i l idad y un t iempo record.  Para e l lo  consul te
detenidamente las caracter ls t icas del  modelo de mequina que Vd.  ha adqui r ido.

2. ModelosTS-30/40/50/50-L/60.
Modelos TS-50/50-L/60/70 PLUS, que incorporan Separador  N-PLUS con potencia mejorada (750K9) que permi te separar  ceremicas mas
duras con mayor fac i l idad.
El  separador  incorpora rodamientos de agujas,  palanca sufr idera de microfus i6n templada y revenida y palanca p is6n de acero de a l ta
res is t6ncia.
La maquina se suminis t ra con las herramientas s iguientes:
Modelos TS-30/40/50/50-L/60 y modelos TS-50/50-1 i60/70-PLUS.
'  1  Rodel  O6 y 1 Rodel  Ol  0 mm.

3-4-S.  Exis ten d i ferentes formas de ut i l izar  e l  tope de apoyo la tera l  para posic ionar ,  de Iorma estable,  la  p ieza a rayar  en la  forma y repet ib i l idad

deseada.

6-7.  Como accesorro puede adqurr i r  una pro longacion de la  escuadra para efec luar  cor tes repet i l ivos con prec is ion en cerdmicas de gran for-

mato.

g.  para colocar  e l  rodel  (herramienta de cor te)  y  las herramientas (Pun26n + Inglete)  en e l  por taherramientas procurar  que la  par te p lana del

m i s m o  q u e d e  e n  l a  p o s i c i 6 n  i n d i c a d a ,  ( a - l a  v i s t a  d e l  o p e r a r i o )  p a r a  q u e  a l  e n r o s c a r  e l  m a n g o , 6 s t e  f i j e  c o r r e c t a m e n t e  e l  r o d e l .

g .  Colocar  la  cerdmica a cor tar ,sobre la  base y a tope con la  par te super ior  o escuadra numerada (para mayor  prec is ion ut i l ice e l  lope de

a p o y o  l a t e r a l ) .
Desde e l  ext remo mds prox imo a l  operar io ,  rayar  de una sola vez por  e l  lado esmal tado.

10.  Una vez rayadala p ieza,  acc ione con energ ia la  palanca del  separador  hacia adelanle.

1 1 .  p a r a e l e c t u a r c o r t e s e n d i a g o n a l . R a y a r l a c e r 6 m i c a p o r d o n d e q u i e r a c o r t a r , s i t f e l a c e r d m i c a e n e l  s e p a r a d o r d e m a n e r a q u e e l  p u n t o i n t e -

nor  co inc ida con la  l inea de cor te y  acc ione la  paianca.

1 2 - 1 3 - 1 4 . 5 i  d e s e a  c o r t a r  p i e z a s  m u y e s t r e c h a s ,  p o r  e j e m p l o  d e  2  c m ,  r a y e  a 2 y  a  4 c m , a  c o n t i n u a c i 6 n  s e p a r e  p r r m e r o  a  4 c m  y  d e s p u e s  s e p a r e

a  l o s  2  c m .

15.  Para hacer  un Corte curvo,  marque pr imero la  p ieza con p lant i l la  Sl  eS necesar io

16.  A cont inuaci6n,  rave seq0n lo  marcado,  s i tuando o l ra baldosa inver t ida debajo para permi t i r  e l  g i ro mientras raya.

17.  Separar

1 g .  p a r a  h a c e r  u n  c o r t e  a  e s c u a d r a  e n  a z u t e l o .  A y u d e s e  d e l  t o p e  l a t e r a l ,  r a y e  c o n  e l  r o d e l  s o b r e  e l  e s m a l t e  l a  e s c u a d r a  a  o b t e n e r .

1g.  Cambie e l  rodel  por  e l  Punzon auxi l iar  (punta de wid ia) .  D6 la  vuel ta  a l  azule io y  abra surcos de 3-4 mm de profundidad en e l  b izcocho

( b a r r o ) .

20.  En e l  mismo btzcochado abra un surco en dragonal ,  de v6r t tce a vdr l ice,  profundizando hasta e l  esmal te.

21.  Sin ut i l izar  e l  separador ,  go lpee suavemente por  la  pbr le  del  esmal te hasta desprender  los dos t r idngulos formados'

22.  para hacer  un agujero cuadrado o rec langular .  Marque con e l  rodel  sobre e l  esmal te e l  cor te deseado.

23.  por  e l  b izcochado y con e l  Punzon auxr l iar  (punla wid ia)  abra surcos de 2-3 mm de profundidad.

2 4 .  S i g u i e n d o  e n  e l  b i z c o c h a d o ,  a b r a  d o s  n u e v o s  s u r c o s  e n  d i a g o n a l  d e n t r o  d e l  c u a d r a d o ,  p r o f u n d i z a n d o  h a s t a  p e r l o r a r  e l  e s m a l l e .

25.  Golpee suavemente por  la  par te del  esmal te,  hasta desprender  los cuatro t r iangulos lormados.

2 6 - 2 7 .  p a r a  h a c e r  a g u l e r o s  r e d o n d o s  o  f o r m a s  c o m b i n a d a s  e n  a z u l e i o s .  U t i l i c e  e l  T a l a d r o  R U B I  a c o p l a b l e  a  t o d o s  l o s  c o r t a d o r e s  T S .

Coloque et  azuteJo ion e l  b izcocho hacia arnba y l i je  e l  ta ladro en l is  guias del  cor tador .  Se procedera,  s implemente g i rando la  manivela,  a

per fo iar  ta  p ieza i in  f legar  a l  dsmal te.  Prec isamente por  esta cara es por  donde sd golpeard suavemente para desprender  la  par te c i rcu lar

cor laoa.

2 g - 2 g .  p a r a  h a c e r  b r s e t a d o  c o n  i n c l i n a c i o n  d e  4 5 o  e n  a z u l e j o s .  H a g a  c o i n c i d i r  l a  p u n t a  d e l  p u n z o n  c o n  e l  b o r d e  d e  l a  p i e z a  a  b i s e l a r .

In ic ie  e l  rebaje en e l  ext remo super ior  det  azule jo con pasadas 'cont inuadas de abajo hacia arr iba y pros iga e l  t rabajo hasta deiar  1 n im de

bizcocho s in ing letear .

30.  Exasle un Adaptador  para colocar  e l  Taladro en la  cor tadora RUBITS-60.

3 1 .  B F O C A S - W l D l A .  A c o p l a b l e s  a  l o s  T a l a d r o s  R U B I .  S e  f a b r i c a n  c o n  d i a m e t r o s  d e  2 7 , 3 5 , 4 5 ,  5 5 , 6 5 , 7 0  y  8 5  m m .

3 2 - g 3 .  p a r a s e p a r a r m a t e r i a l e s d e g r a n  d u r e z a y  e s p e s o r ;  e x i s t e n l a s g a m a s T X , T M y e l  M A X I  S E P A R A D O R R U B I .

34.  Si  e l  po lvo acumulado impide un buen desl rzamiento,  l impie y  engrase las par tes sefra ladas con acei te  lubr icante.  Aunque le  ind icamos

que es suf  ic iente 
"on 

rar i ten"r  las guias l impias,  ya que las cbrre-deras inc6rporan coj inetes auto lubr icantes.  Para una mayor  protecc i6n

de la  herramrenla de co; te,  ex is te u i  mecanismo de ie tencion in terno en e l  por taherramientas que ev i ta  la  ca ida del  mango'  este meca-

nismo es fec iknente reaiustable con un destorn i l lador .

eui tando la  tapa p lest ica de pro lecc ion del  separador ,  permi te la  l impieza per i6d ica y e l  engrase en los puntos ind icados (e je palanca y

leva) .

para e l  t ranspor te y  a lmacenaje es conveniente guardar  la  m6quina en la  maleta suminis t rada con las guias l impias y  b ien engrasadas '

GERMANS BOADA, S.A. se reserva elderechode introducircualquiermodificaci6n t6cnica sin previoaviso.
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INSTRUCTIONS RUBI TS/TS.UTS-PLUS/TS.L PLUS

6-7.

at.

-i0.

11 .

The RUBITSGUTTER/TS-PLUSwithbui l t - inseparator isatopqual i ty ,h ighper formancetoolwhichwi l l  undoubtedlyprov ideyouwi ththebest
finishes for your work at the lowest cost, with great ease and in record time. Therefore, read closely the specifications of the model yoy have
acqui red.

2. ModelsTS-30/40/50/50-L/60.
Models TS- 50/50-L/60/70 PLUS, incorporating the N-PLUS Separatorwith improved power (750K9)that allows you to cut the hardest ceramic
with greaterfacility.
The separator  incorporates p in bear ings,  a tempered microfus ion leverdol ly  and a h igh- les is tance steel rammerhandle.
Suppl ied wi th thefo l lowing tools :
Models TS-30i40/50/50-L/60 & models TS-50/50-L/60/70-PLUS.
'  1  0 6  R o d e l  y  1  O 1 0  m m  R o d e l .

There are vaf lous ways of  usrng lhe s ide suppof t  s lop for  s tably  posi t ion ing the p iece to be grooved in  the desi red way and wi th the de-
s i red repeatab ' l i ly .

A fur ther  accessory whrch may be acqui red js  an extensron o l  the square for  prec is lon repet i t ive cuts in  large s ized ceramic p ieges.

When mounlrng the cut l rng wheel  and the accessor ies (punch and mi ter)  in  lhe toolholder ,  make sure that  the f  la t  por t ion of  the i tem is  in  the
posi t ion shorvn ( facrng the user) ,  so that  when the s leeve rs  screwed up,  i t  wi l l  correct ly  hol .d  the wheel .

Place the ceramic prece lo  be cut  on lhe ba6e and hard up against  the top por t ion or  numbered square ( for  greater  accuracy,  use the s ide
supporl stop).
Starting from lhe end closesl to the user, score the glazed srde once only.

Once'the piece has been scored, press the separator lever force{ully forward.

To make d iagonal  cu ls ,  score the ceramic paece where you want  to  cut  i t ,  p lace the p iece in  the separa lor  in  such as way that  the lower t ip
cornc ides wi th the cut t ing l ine and press the lever .

12-13-14.When you wanl  to  cut  very narrow p ieces,  e.9.2 cms,  score a l  2  and at  4 cms and then f i rs t  break at  4  cms and then break of f  the
2 cms s l r ip .

_15.  To make a curved cut ,  f i rs t  mark the p iece wi th a j ig  i l  necessary.

16.  Then score a long the mark,  wi lh  a reversed t i le  below to a l low rotat ion whi le  scor ing.

17.  Break away.

18.  To make a r ightangled cul  in  a l i le .  Use the s ide s lop,  score the r ightangle to  be cul  wi th  the wheel  on the g lazed s ide.

19.  Beplace the wheel  wi lh  the standard t ip  (wid ia t ip) .Turn the t i le  over  and cut  3-4 mm deep grooves in  the b isque.

20.  Whr le s t i l l  work ing on the reverse s ide,  cut  a d iagonal  groove l rom t ip  to  t ip ,  r ight  through to the g laze.

21.  Do not  use the separa lor ,  but  tap l ight ly  on the g lazed s ide unt i l  the two t r iangles break away.

22.  To make a squa.e or  r€c langular  hole.  Mark the desi red cut  on the g laze wi th the cut t ing wheel ,

23. On lhe ieverse sde. cut 2-3 mm cleep grooves with the standard punch (widia tipped).

24. While strll workrng fiom the .eveGe srde. cul a turlher two grooves diagonally within the square, right through to the glaze.

25. Tap lightly on lhe glezed sde untrl the four lnangles break away.

26-27. To make round or complex form holes rn glazed trles. Use the RUBI Drill which may be fitted to all TS Cutters.
Place the tile with lhe reverse srde up{.ards and mounl lhe dnll in the cuner guide ways. Perforate lhe piece by simply rotating the handle, wi-
lhout  dr i l l ing r ight  through to the g laze.  Then turn lhe t r le  oyer  and tap the g lazed s ide l ight ly  to  break the cut  c i rcu lar  por t ion away.

28-29. To make a 45o bevel on glazed liles. Ahgn the trp ol the punch with the edge ol the tile to be bevelled.
Star l  cut t ing away at  the upper  end of  the l i le  wi th  conl rnuous st rokes l rom bot tom to top and cont inue unt i l  1  mm of  t i le  is  le f t  unmi tered.

30.  There is  an Adaptor for  mount ing the Dr i l l  in  the RUBIT5-60 Cut ter .

31.  WIDIA DRILL BITS.  May be mounted in  the RUBI Dr i l ls .  Made wi th 2Z 35,  45,  55,  65,70 and 85 mm diameters.

32-33.  To separa le very hard,  th ick mater ia ls ,  lhere are the TX,TM and RUBI MAXI SEPARATOR ranges.

34.  When accumulated dust  prevents goocl  s l id ing,  c lean and grease the ind icated par ts  wi lh  lubr icat ing o i l .  l t  is ,  however ,  suf f  ic ient  to  keep the
guide ways c lean,  s ince the s l iders are f  i t ted wi th se l f - lubr icat ing bear ings.  For  grealer  pro lect ion of  the cut t ing tool ,  there is  an in ternal  re-
t a i n i n g  m e c h a n i s m  i n  l h e  t o o l - h o l d e r  p r e v e n t i n g  t h e  s l e e v e  f r o m  f a l l i n g . T h i s  m e c h a n i s m  i s  e a s i l y  r e a d i u s t e d  w i t h  a  s c r e w d r i v e r .

35.  To carry  oul  per iod ic  c leaning and greasing of  the marked points  ( lever  shaf t  and cam),  remove the p last ic  sh ie ld f rom the separator .

36.  For  carr iage and s lorage purposes,  i t  is  desi rable to  keep the machrne in  the carry ing case suppl ied,  wi th  the guide ways c lean and wel l
greaseo.

GERMANS BOADA, S.A. reservesthe rightto make anytechnicalmodificationwithout prior.
Withoutthe previous authorisation of GERMANS BOADAS.A., the partialortotalreproduction of this manual, in anyformator by any means orprocess, is strictly
prohibited, whethersuch reproduction be mechanical, photographicorelectronic.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine 

http://www.manualslib.com/


INSTRUCTIONS RUBI TS/TS-UTS.PLUS/TS.L PLUS

1.  Avecla COUPEUSERUBITS/TS-PLUsaseparateurs incorpor6svousdisposerezd 'unemachinedelaplushautequal i t6 .Vousb6n6f ic ierez
ind6niablement d'un travail optimal avec plus de facilit6 et en un temps record. Pour cela consulter attentivement les caract6ristiques du moddle
de machine que vous avez acouis .

2. ModdlesTS-30140150150-Ll6O.
Moddles TS- 50/50-L/60/70 PLUS comportant un S6parateur N-PLUS avec une puissance am6lior6e (75OKg) qui permet de s6parer prus
fac i lementdes ceramiques p lus dures.
Le s6parateur comporte des roulements A aiguilles, levier fer a trou en micro- fusion tremp6 et adouci et levier fouloir en acier de granoe
r6sistance.
La machine est fourn ie avec les out i ls  su ivants :
Mod€les TS-30/40/50/50-L/60 et mod€tes TS-50/50-L/60/70-pLU S.
.  1  Roue 06 et  Roue 01 0 mm.

34-5.  l l  ex is te d i fJerentes faQons.d 'u l i l iser  la  but6e d 'appui  la t6ra le,  pour  posi t ionner  de tagon estable,  la  p idce d rayer  et  de fagon d pouvoi r  e f -
fectuer  des coupes repetees avec prec is ion.

6-7.  Comme accessoi re on peut  acquer i r  une pro longat ion de l 'equerre pour  ef tectuer  des coupes repet i t ives avec pr6c is ion dans des cerami-ques de grand format .

8.  Pour  p lacer  la  molet te  (out i ls  de coupe)  et  les out i ls  (poingon dro i t  e t  les b iseautages)  dans les por tes-out i ls  procurer  que la  par t ie  p late
res le dans la  posi t ion ind iqu6 ( la  vue de l 'operateur)  de fagon qde en serrant  les manches cel ie-c i  f ixe corrbctemeht  i 'out i l . '

9 .  Met t re le  carre- lage d couper  sur  la  base,  contre la  par t ie  super ieu_re g^radu6e.  (Pour  une mei l le i r  prec is ion ut i l iser  la  but6e la t6ra le. )
A par t i r  du c0t6 le  p lus proche de l 'operateur ,  rayer  une seule lo is  du c-Ot6 emai l i6 .

10.  Une lo is  ray6e la  p idce,  act ionner  avec d6cis ion le  lev ier  du s6parateur  vers l 'avanl .

11.  Pour  ef fectuer  les coupes en d iagonale rayer  la  c€ramique a l 'endro i t  o0 I 'on veut  la  coupe6.  Si tuer  la  c6ramique dans le  separateur  de fa-
9on que le  poin l  in l6r ieur  co inc ide avec la  l igne de coupe et  act ionner  le  lev ier .

1 2 - 1 3 - 1 4 . S i  l ' o n v e u t c o u p e s d e s p i 6 c e s t r 6 s d t r o i t e s , p a r e x e m p l e d e 2 c m , r a y e r d 2 p u i s d 4 c m ; e n s u i t e s 6 p a r e r d , a b o r d d 4 c m p u i s A 2 c m .

15.  Pour  fa i re une coupe en courbe marquer  la  p i6ce,  avec un gabar i t  s i  n6c6ssai re.

' f6 .  A cont inuat ion rayer  su ivant  le  proc6s.  Ut i l iser  un autre carreau inversd au dessus pour  permetre de tourner  pendent  que vous le  rayez.

17-18 Pour  fa i re une coupe d '6querre dans un carreau a idez vous de la  but6e d 'appui  la tera le.  Rayer  avec la  molet te  l ,emai l ,  sur  I 'equerre i i
fa i re .

19.  Changer la  molet le  pour  le  poinqon dro i t  (en pointe de WIDIA).  Betourner  le  carreau et  t racer  des s i l lons de 3 d 4 mm dans le  b iscui r  en ler re
cui te .

20.  Dans le  b iscui l  ouvr i r  un s i l lon en d iagonale d 'angle t raversant  jusqu'd I 'emai l .

21.  Sans ut i l iser  les separateurs t rapper  legCrement  sur  la  par t ie  emai l l6e jusqu'd ddtacher  ies 2 t r iangles a ins i  form6s.

22.  Pour  la i re  un t rou carr6 ou rectangula i re t racer  avec la  molet te  sur  I 'emmai l  le  t rou desi16.

23.  Sur  le  c6t6 b iscui t  t racer  avec le  poingon dro i t  (po inte WIDIA);  ouvr i r  des s i l lons de 2 d 3 mm. de orofondeur .

24.  De sui te  du c6t6 b iscui t  ouvr i r  de nouveaux s i l lons en d iagonale d I ' in t6r ieur  du carr6 en approfondissant  jusqu'A percer  le  carreau.

25.  Frapper  l6gdrement  du col6 emai l  jusqu'd detacher  les 4 pet i ts  t r iangles a ins i  form6s.

26-27.  Pour  fa i re d€s t rou ronds ou des lormes combin6es dans la  fo ience,  ut i l isez la  pergeuse RUBI adaptable a loutes les coupeuses TS.
Placer  les carreaux du c6te b iscui t  vers le  haut  et  f ixer  la  pergeuse sur  le  guide c ie ld  coupeuse.  On f rocedera s implement  dn t ,ournant  la
manivel le  d per forer  la  p idce sans arr tver  a I 'emai l .  Justement  de ce cot6 on l rappera 169brement  p<iur  d6crocher  l 'a  par t ie  c i rcu la i re ausi
cou06e.

28 '29.  Pour  fa i te  les b iseaux a 45"  de la  fa ience,  la i re  co inc ider  la  pointe du poinqon avec le  bord de la  p i6ce a b iseauter .
In i t ier  le  rabat tage d I 'ext reme supdr ieur  du carreau par  passages successi fs  de bnas en baut  et  lscont inuer  iusq 'd la isser  1 mm sans b is-
auter.

30.  l l  ex is te un adaptateur  pour  f ixer  la  perqeuse sur  le  coupeuse TS-60.

31.  Les TREPANS WIDIA adaptables sout  d isponib les dans les d iam6tres A 27,  @ 35,  A 45,  A 55,  Z 65,  @ 70,  O 85 mm.

32-33.  Pour  s6parer  les mat6r iaux de grandes duret6s et  de for tes epaisseur  i l  ex is te les gammes TX et  TM ains i  que le  MAXI SEPARATEUR
R U B I .

34.  Si  la  poussidre accumul6e empeche le  bon fonct ionnemenl ,  ne l toyer  et  gra isser  les par t ies s ignal6es,  avec de l 'hu i le  lubr i l iante.  Mais i lest
suf f isaut  de mainteni r  les guides propres puisque le  charr io t  est  garnr  de coussinets auto- lub l i f iants .  Pour  une p lus grande protect ion des
out i ls ,  i l  ex is te un m6canisme de retent ion in le lne dans les por te-out i ls  qui  6v i tera la  retomb$e du manche;  le  mecinrsme est  fac i lement
r6ajustable avec un tournevis.

35.  En e levant  le  couverc le de.protect ion en p last ique du s6parateur ,  ce ld perment  le  net toyage p6r iodique et  te  gra issage des poins ind iqu6s
(ess ieux,  lev ier  et  manche) .

36.  Pour  le  t ranspor t  e t  le  s tockage i l  est  recommend6 de garder  la  machine dans le  va l ise lournre avec,  les gr ides propres et  gra iss6s.

GERMANS BOADA, S.A. se r6serve le droitd'introduirtoute modeficationtechnique sans avis Drealable.
Toute reproduction int6grale ou partielle du pr6sent ouvrage, quel qu'en soit le format ou pir quelque proc6dd que ce soit (m6canique, photographique ou
6lectronique), faile sans le consentement pr6alablede GERMANS BOADAS.A. eststrictement interdite.
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rNsrRug6es RUBr rs/Ts-L/Ts-pLUs/Ts-L pLUs

'1 .  Como CORTADORRUBITS/TS-PLUScomseparador incorporado,vocedisp6edeumamequinadeal taqual idadeedeelevadaprestag6es,
que induvidavelmente lhe proporc ionar6 6pt imos acabamentos no seu t rabalho,  com o min imo de custo,  com grande fac i l idade e em tempo
record.  Para isso consul te atentamente as caracter is t icas do modelo da m6quina que adqui r iu .

2. ModelosTS-3014015U50-t160.
Modelos TS- 50/50-L/60/70 PLUS, que incorporam SeparadoiN-PLUS com pot6ncia melhorada (750K9) que permi te separar  ceramicas mais
duras com maior fac i l idade.
O separador incorpora rolamentos de agulhas, alavanca bigorna com furo de microfusdo temperada e revenida e alavanca pis6o de ago de alta
res is tencia.
Amequina 6fornecida com as seguintes ferramentas:
Modelos TS-30/40/50/50-L/60 e modelos TS-50/50-L/60/70-PLUS.
'  1  D i s c o @ 6 e  1  D i s c o @ 1 0  m m .

34-5.  Exis tem diversas formas de ut i l izar  o topo de apoio la tera l  para posic ionar ,  de forma estdvel ,  a  peqa a r iscar  na forma de repet i t iv idade
necessdr ia  e deseiada,

6-7.  Como acessor io  pode adqui r i r  un pro longamento do esquadro para efec luar  cor tes repet i t ivos com prec isao em cerdmicas de grande for-
mato.

8.  Para colocar  o cor lante (peQa de cor te) ,  o  punqSo normal  e o pung6o de 45.  no por ta- ferramenlas,  procure que a par te p lana dos mesmos
f ique na posiqao ind icada,  para que ao aper tar  o punho,  este f ixe correctamente o cor tante.

9.  Colocar  a cer6mica a cor lar  sobre a base a tocar  na par te super ior  do esquadro numerado.  Para maior  prec isao,  ut i l ize o topo de apoio
latera l .
Desde o ex l remo mais pr6x imo do ut i l izador ,  r iscar  de uma so vez pelo lado esmal tado.

10.  Uma vez r iscada a pega,  acc ione com forga a manele do separador ,  puxando para s i .

11.  Para efectuar  cor tes em diagonal .  Riscar  a cer6mica por  onde quei ra cor lar .  Coloque a cerAmica no separador  de maneira que o ponto in-
fer ior  co inc ida com a l inha de cor te e acc ione a a lavanca.

1 2 - 1 3 - l 4 s e d e s e j a c o r t a r p e Q a s m u i t o e s t r e i t a s , p o r e x e m p l o d e 2 c m s , r i s q u e a 2 a 4 c m s . E m c o n t i n u a Q a o s e p a r e p r i m e i r o a 4 c m s e d e p o i s
seoare a 2 cms.

15.  Para lazer  um cor te curvo,  marque pr imeiro a peQa com um ldpis  se para ta l  for  necesser io .

16.  Em seguida,  r isque segundo a marcaQao,  co locando antes uma outra ceramrca debaixo a l im de permi t i r  a  ro laQao enquanto rasca.

17.  Separar .

18.  Para lazer  um'cor le  em esquadr ia no azule jo.  Com o apoio do topo la tera l ,  r isque com o cor lante sobre o esmal te a esquadr ia a obter .

19.  Troque o cor tante pelo punQSo auxi l iar  (ponta de wid ia) .  Inver la  o azule jo e abra sulcos de 3-4 mm de pro lundidade no verso do azule jo.

20.  De seguida abra um sulco em diagonal ,  de v6r t ice a v6r t ice,  aprofundando atd ao esmal te.

21.  Sem ut i l izar  o separador ,  go lpeie suavemenle pela par te de t raz do esmal le  ate separar  os dois  t r iangulos {ormados.

22.  Para lazer  um furo quadrado ou rec langular .  Marque com.o cor tante sobre o esmal le  o cor te desejado.

23.  Em seguida e com o punq6o auxi l iar  (ponta wid ia)  abra sulcos de 2-3 mm de profundidade.

24.  Depois abra dois  novos sulcos em diagonal  dentro do quadrado,  aprofundando at6 per furar  o esmal le .

25.  Golpeie suavemente pela par le  do esmal te a le desprender  os quatro t r iangulos formados.

2 6 - 2 7 . ' P a r a l a z e r f u r o s r e d o n d o s o u f o r m a s c o m b i n a d a s e m a z u l e j o s . U t a l i z e o l u r a d o r R U B l a c o p l a v e l  a t o d o s o s c o r t a d o r e s T S , c o l o q u e o a z u -
fe io com o verso para c ima e f ixe o furador  nas guias do cor lador . "Basta s implesmente g i rar  a manivela do furador  a l6 per lva(  a pega mas
sem chegar ao esmal te.  Depois e do lado do esmal te,  go lpear  suavemente at6 desprender  a par te c i rcu lar  cor tada.

2 8 - 2 9 .  P a r a l a z e r o c h a n f r o c o m a i n c l i n a g 6 o d e 4 5 o e m a z u l e j o s . F a Q a c o i n c i d i r a p o n t a d o p u n Q a o c o m a b o r d a d a p e g a a c h a n f r a r . l n i c i e o r e -
baixamento no ext remo super ior  do azule. io  com passagens cont inuas de baixo para crma e pross iga o t rabalho a l6 deixar  1 mm sem inc l i -
na9ao.

30.  Exis te um adaptador  para colocar  o furador  no cor tador  RUBI TS-60.

3 1 .  B F O C A S  W l D l A .  A c o p l a v e i s  a o s  c o r l a d o r e s  B U B I .  D r s p o n i v e i s  c o m  d i a m e l r o s  d e  2 7 , 3 5 , 4 5 ,  5 5 ,  6 5 , 7 0  e  8 5  m m .

3 2 - 3 3 .  P a r a  s e p a r a r  m a l e r i a i s  d e  g r a n d e  d v e z a  e  e s p e s s u r a  e x i s l e m  a s  g a m a s  d e  c o r t a d o r e s  T M ,  T X ,  e  o  M A X I  S E P A R A D O R  R U B I .

34.  Se o po acumulado impede o bom funcionamento,  l impe e lubr i f ique as par tes ass inaladas com 6leo lubr i f icante,  apesar  das corrediqas
eslarem munidas de casqui lhos auto lubr i f icantes.  Para uma maior  protecQao da {erramenta de cor te,  ex is te un mecanismo de retenQao in-
lerno no por ta- terramenlas que ev i ta  o ca i r  da manete.  Este mecanismo e fac i lmente a justavel  com uma chave de tendas.

35.  Rel i rando a tampa p las l ica de pro leQao do separador ,  permi le  a l impeza per iodica e a lubr i f icagao nos pontos ind icados.

36.  Para o t ranpor le e armazenamento 6 convenrenle guardar  a mequina na maleta que e fornecida,  mantendo as guias l impas e bem lubr i f  i -
caoas.

GERMANS BOADA, S.A. reserva-se no direito de introduzirqualquermodificagao tecnica sem aviso pr6vio.
Fica proibida toda e qualquer reprodugao, total ou parcial do manual de instrug6es, qualquer que seja o formato ou por qualquer meio ou processo, seja
mecanico, fotogr6fico, ou electr6nico sem a autorizagSo pr6via da GERMANS BOADAS.A.
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ISTRUZIONI RUBI TS/TS.UTS-PLUS/TS.L PLUS

1. Con la TAGLIAPIASTRELLE RUBI TS / TS-PLUS con separatore incorporato disponete di una macchina di alta qualita'ed elevate prestazione
che vi offrira'ottimi risultati oltre ad una estrema facilita'e rapidita'nell'esecuzione del lavoro. Consultate il manuale d'istruzioni contenente te
caratteristiche tecniche della macchina.

2. ModelliTS-30/40/50i50-L/60.
Modelli TS- 50/50-L/60/70 PLUS, che hanno incorporato il Separatore N-PLUS con maggiore potenza (75OKg) che permette di separare le
ceramiche p id dure con la  massimafac i l i td .
ll separatore d dotato di cuscinetti ad aghi, leva ceppo forato temprata e rinvenuta per microfusione e leva mazzapicchio in acciaio ad alta
resistenza.
La macchina v iene forn i ta  con i  seguent i  u tensi l i :
Modelli TS-30/40/50/50-L/60 e modelli TS-50/50-1i60/70-PLUS.
.  1  Rote l l ina06y 1 Rote l l ina A10mm.

3-4-5.  Esis tono d ivers i  modi  per  u l i l izzare i l  bracc io d i  appoggio la tera le,  rn  modo d i  poter fare tagl i  r ipet i t jv i  con est rema fac i l i ta 'e  rapid i ta , .

6 '7 .  In  caso d i  tag l i  r ipet i t iv i  su ceramrche d i  grande formato,  e 'prev is la ,  come accessor io ,  un 'apposi ta  squadra.

8.  Inser i re  la  rote l la  o punte l lo  nel  por ta a l f iezz i , lasc iate la  par te smussala verso d i  vo i  in  modo da poter  poi  ag i re su l la  v i te  del  manico f is-
sando la  ro le l la .

9.  Una vol ta  i issata la  rote l la ,  co l locale la  mat tonel la  su. l . la  base d i  appoggio (per  ot tenere un r isu l ta to p iu 'prec iso serv i tev i  de l  fermo la tera le) .
Inc idete una sola vo l ta  i l  la to smal tato in iz iando dal la  oar te a vo i  o iu 'v icrna.

10.  Una vol ta  inc isa la  mat tonel la ,  ag i te  su l la  leva separatr ice.

11.  Per  e l fe t tuare tagl i  in  d iagonale dopo aver  inc iso la  mat tonel la ,  pos iz ionate la nel  separatore in  modo che I 'est remo inc iso s ia co l localo esat-
tamente nel  mezzo del  separatore.

12-13-14.Se desiderate tagl iare dei  l is te l l i  mol to s t ret t i ,  ad esempio d i  2  cm, dopo aver  inc iso un r igo da 2 cm poi  da 4 procedete separanoo
p r i m a  q u e l l o  d a  4  e  p o i  q u e l l o  d a  2  c m .

15.  Per  fare un tagl io  curvo,  segnate la  mat tonel la  a seconda del la  f igura volura.

16.  Successivamente inc idete su l la  l inea marcata;  le  carat ter is t iche del la  macchina le  permet tono d i  g iarare la  mat tonel la  r igandola con
estrema fac i l i ta ' .

17.  Separare in  base a l  procedimento precedentemente descr i t to .

18.  Per  fare tagl i  in  squadra su b icot tu ra a iutars i  de l  fermo la tera le,  inc idele con la  rote l l ina dal la  par te smal tafa ot tenendo cosi ' la  torma deside-
rata.

19.  Inser i te  nel  por ta at t rezz i  i l  punte l lo  a l  wid ia.

20.  Con la  par te del la  p iast re l la  r ivo l ta  verso i l  basso inc idere un solco in  d iagonale,  arr rvando s ino a l la  par te smal tata.

21.  Colp i le  del icatamente dal la  par te smal tata ot tenendo i l  tag l io  desiderato.

22.  Per  real izzare un foro quadrato o ret langolare inc idere con la  rote l l ina dal la  par te smal tata del la  mat tonel la  i  quat t ro la t i  de l la  f ioura.

23. Ouesto tipo di tagli sono realizzabili solo su bicottura.

24.  Capovolgere la  mat tonel la  (b ico l tura)  e,  servendosi  del  punte l lo  a l  wid ia inc idere due solch i  d iagonal i  a l l ' in terno del  quadrato s ino a per fo-
rare lo  smal to.

25.  Colp i te  del icatamente dal la  par te smal tata.

26 '27.  Pet . . (e l izzare tagl i  ro londi  o  con torma combinata su b icot lura u l i l izzate la  t r ive l la  RUBI adat tabi le  a tu t te  le  tag l iap iast re l le  del la  l inea TS,
Col locate la  mat tonel la  tenendo la  par te smal tata verso i l  basso e successivamenle f issate la  t r ive l la  a l le  guide.  p iocedere g i rando la  mano-
vel la ;  ev i lare d i  ag i re su l la  par te smal tata.

2 8 - 2 9 .  P € r f a r e l a g l i j o l l y s u b i c o t t u r a r n s e r i r e n e l  p o r t a a t t r e z z i  i l  p u n t e l l o a n g o l a r e a l  w i d i a . C o m i n c i a r e a d i n c i d e r e l ' e s t r e m i t a ' d e l l a m a l t o n e i l a
e prosegui re s ino a l la  par te opposta.

30.  Adat tatore FIUBI:  per  poter  adat tare la  t r ive l la  RUBI a l  model lo  TS-60.

3 1 .  F R E S E A L W I D I A :  a d a t t a b i l i  a l l e t r i v e l l e R U B l ;  s o n o d i s p o n i b i l i  c o n d i a m e t r i  d a 2 7 , 3 5 , 4 5 , 5 5 , 6 5 , 7 0 , 8 5 m m .

3 2 - 3 3 .  P e r  s e p a r a r e  m a t e r i a l i  d i  n o t e v o l e  d u r e z z a  e  s p e s s o r e  l a  g a m m a  R U B I  h a  c r e a t o  l a  l i n e a  T X  e  T M  e d  i l  M A X I S E p A R A T O R E .

34.  Se la  polvere accumulata su l le  guide dovesse impedire lo  scorr imenlo del  por ta a l f iezz i , ingrassare con o l io ,  In  condizroni  normal i  e i  suf f i -
c iente mantenere le  gujde pul i te ,  essendo la  macchina muni ta d i  cusc inet t i  auto lubr i f icani i .
Per  una maggiore protez ione degl i  a t t rezz i  d i  tag l io  es is te un meccanismo d i  r i tenz ione in terno a l  por ta at t rezz i  che ev i ta  la  caduta det  ma-
nico,  questo meccanismo e ' lac i lmente regolabi le  con un cacciav i te .

35.  Per iodicamente pul i re  ed ingrassare i l  separa lore (vedi  f igura) .

36.  Conservare la  macchina nel la  sua val iget ta con le  guide d i  scorr imento ben ingrassate.

GERMANS BOADA, S.A. si reserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza oreavvrso.
Sivietaogniriproduzionetotaleoparzialedell'operainqualsiasiformatoe perqualsiasimezzo oprocedimento,siameccanico,fotograficooelettronico,senza
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ANLEITUNGENI RUBI TS/TS-UTS.PLUS/TS,L PLUS

17.

18 .

1 9 .

1.  Mi t  der  SCHNEIDMASCHINE RUBI TS /  TS-PLUS mi t  e ingebauter  Trennvorr ichtung ver f r lgen Sie t iber  e ine hochwert ige und le is tungsfehige
Maschine, die lhnen zweifellos einen optimalen Fertigzustand lhrerArbeit bei geringsten Kosten, mit groBer Leichtigkeit und in ktirzester Zeit
ermdgl icht .  Zu d iesem Zweck sehen Sie d ie Merkmale des von lhnen erworbenen Maschinenmodel ls  e in.

2. ModelleTS-30/40/50150-L/60
Modelle T5-50/50-L/60i70 PLUS mit Trennvorrichtung N-PLUS mit verbesserter Leistung (750 kg), mit der sich harte keramische Materialien
einfacher t rennen lassen.
Die Trennvorr ichtung umfaBt  Nadel lager ,  e inen gehdr teten und angelassenen Gegenhal ter  aus FeinguB und e inen hochres is tenten stdhlernen
Niederhal ter .
Die Maschine wird mitfolgenden Werkzeugen geliefert:
Modelle TS-30/40/50/50-L/60 und Modelle TS-50/50-L/60/70-PLUS
.  1  R d d c h e n @ 6  m m u n d  1  R d d c h e n  O  1 0 m m

3-4-5.  Der  se i l l iche Auf lageanschlag zur  s tandlesten Posi t ion ierung des in  gewOnschter  Form und mi t  Wiederholbarkei t  zu r i tzenden Tei les ldBt
s ich auf  verschiedene Weisen e insetzen.

6-7.  A ls  Zubeh6r konnen Sie e ine Ver ldngerung des Winkelmessers erwerben,  um wiederhol te  Prez is ionsschni t te  an groBformat igen Keramik-
te i len auszufr ihren

8.  Um das Schneidwerkzeug und d ie Werkzeuge (Slempel  + Gehrung)  in  den Werkzeughal ter  e inzusetzen,  muB man zusehen,  daB der  f lache
Tei l  desselben s ich in  der  angegebenen Posi t ion ( f  i . i r  den Arbei ter  s ichtbar)  bef indet ,  damit  der  St ie l  be im Einschrauben das Schneidwerk-
zeug einwandlrei belestigt.

9 .  Das zu schneidende Keramikte i l  so auf  d ie Unter  lage legen,  daB es am Oberte i l  oder  dem numer ier ten Winkelmesser  anl iegt  (Zwecks gro-
Berer  Genauigkei t  is t  dersei t l iche Auf lageanschlag zu verwenden).Von der  ndhesten sei te  des arbei ters d ie emai l lesei te  e inmal  schi tzen.

10.  Nach er fo lgtem Einr i tzen desTei les betat igen Sie kraf l ig  den Hebel  derTrennvorr ichtung nach vorn.  Um diagonal formige Schni t te  auszuf0h-
ren,  r i tzen Sie das Keramik le i l  an der  Schneideste l le  an,  posi l ion ieren Sie es so in  der  Trennvorr ichtung,  daB der  untere Punkt  mi t  der
Schni t t l in ie  zusammenfal l t ,  und betat igen Sie den Hebel .

12-13-14.Sol len ganz schmale Tei le  geschni t ten werden,  zum Beispie l  2  cm bre i t ,  dann r i tzen Sie bei  2  und 4 cm ein.  Anschl ieRend l rennen Sre
zuerst  bei  4  und dann bei  2  cm ab.

15.  Zur  Durchluhrung e ines krummen Schni t tes mark ieren Sie dasTei l  n6t igenfa l ls  zuerst  mi l  e iner  Schablone.

16.  Anschl ieBend wird wie mark ier t  ernger i tz t ,  wobei  e ine andere Fl iese umg-ekehr t  unte. rgelegt  wi rd,  um die Drehung wdhrend des Einr i tzens
zu erm6gl ichqn.

Abtrennen.

Um einen rechtwink l igen Schni t t  an Kacheln auszo{ i ihren,  bef tutzen Sie a ls  Hl l fe  den sei t l ichen Anschlag und r i tzen Sie mi t  dem Schneid-
werkzeug den zu erz ie lenden Winkel  an.

Tauschen Sie das Schneidwerkzeug gegen den Hi l fsstempel  (Wid iaspi tze)  aus.  Drehen Sie d ie Kachel  um und < i f inen Sie 3-4 mm t ie fe Ri l -
len im Biskui t  (Lehm).

20.  lm Biskui t  se lbs l  e ine schrag von Ecke zu Ecke ver laufende Ri l le  of lnen Lrnd s ie b is  zur  Emai l le  ver l ie len.

2 1 .  O h n e  d i e  T r e n n v o r r i c h t u n g - z u  b e n u t z e n ,  k l o p f e n  S i e  s a n f t  g e g e n  d i e  E m a i l l e s e i t e ,  b i s  d i e  b e i d e n  g e b i l d e t e n  D r e i e c k e  s i c h  l o s e n .

22.  Um ein v ier-  oder  rechteck iges Loch zu machen,  mark ieren Sie mi t  dem Schneidwerkzeug den gewi inschten Schni t t  auf  der  Emai l le .

23.  Of fnen Sie im Biskui t  mi t  dem Hi l lsstempel  (Wid iaspi tze)  2-3 mm t ie fe Ri l len.

24.  Anschl ieBend im Biskui t  zwei  wei tere d iabonal formige Ri i len innerhalb des Vierecks of fnen und b is  zur  Durchbohrung der  Emai l le  ver t ie fen.

25.  Kloplen Sie sanl t  gegen d ie Emai l lesei te ,  b is  d ie v ier  gebi ldeten Dreiecke s ich losen.

26-27.  Um runde Locher  oder  kombin ier te Formen in  Kacheln herzusle l len,  benutzen Sie den RUBI-Bohrer  der  an a l le  TS-Schneidmaschinen
anschl ieBbar is t .
Legen Sie d ie F l iese mi t  der  Biskui tse i te  nach oben und befest igen Sie den Bohrer  in  den Fr ihrungen der  Schneidmaschine.  Durch e infa-
ches Drehen der  Kurbel  durchbohr l  man das Tei l ,  ohne d ie Emai l le  zu erre ichen.  Gerade auf  d ie Emai l lesei te  muB man sanf t  k loofen.  um
den oeschni t tenen runden Tei l  zu l6sen.

28-29.  Um Abfasungen mi t  45o Neigung an Fl iesen herzuste l len,  lassen Sie d ie Spi tze des Stempels mi t  der  Kante des abzufasenden Tei les zu-
sammenfal len.
Beginnen Sie mi t  der  Reduzierung am oberen Ende der  F l iese mi t  for twehrenden Durchgangen von unten nach oben iJnd setzen Sie d ie Ar-
bei t  for l ,  b is  1 mm Biskui t  ohne Gehrung L ibr igb le ib i .

30-  Es o ibt  e inen Adapler ,  um den Bohrer  in  d ie Schneidmaschine RUBIT5-60 e inzusetzen.

31.  WlDi lA-6PIRALBOHRER. Sie s ind an d ie RUBI-Bohrer  anschl ieBbaf  und werden in  Durchmessern von 2Z 35,45,55,65,70 und 85 mm her-
gestelll.

g2-33.  Um sehr  har te und d icke Mater ia l ien zu t rennen,  q ibt  es d ie L in ienTX,TM sowie den MAXI SEPARADOR RUBI.

34.  Sol l te  der  ang€isammel te Slaub e in gutes Gle i ten verh indern,  dann re in igen und schmieren Sre d ie gekennzeichneten Tei le  mi t  Schmiero l .
Es gen0gt  jedoch,  d ie Ft ihrungen sauberzuhal ten,  da in  den Schiebern selbstschmierende Lager  e ingebaut  s ind.  Zum besseren Schutz des
Schneidwerkzeugs is t  im Werkzeughal ter  e ine Hal tevorr ichtung vorhanden,  d ie e in Absinken des Gr i { fs  verh inder t  und s ich mi t  Hi l fe  e ines
Schraubenzieners le ich l  nachste l len laBt .

35.  Das Abnehmen des Kunsts lof tSchutzdeckels  derTrennvorr ichtung ermogl icht  d ie per iod ische Rein igung und Schmierung an den angege-
benen Ste l len (Hebelachse und Nocken) .

36.  Zum Transpor t  und zur  Lagerung is t  es zweckmaRig,  d ie Maschine in  dem mi tgel ie ter ten Kof fer  aufzubewahren,  nachdem man d ie F i ihrun-
gen gere in ig l  und gut  geschmier t  hat .

GERMANS BOADA, S.A. behAlt sich das Rechtvor,jedwedetechnischeAnderung ohne vorherigeAnkiindigung einzufiihren.
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GEBRUIKSAANW|TZ|NG RUB| rS/TS-UTS-PLUS/TS-L PLUS

1. De RUBI TS/TS-PLUS tegelsnijder met ingebouwde breker, is een hoogwaardig kwaliteits-apparaat waarmee u, voorweinig geld, gemakkeluk en snel,
een goed afgewerkt produkt kunt leveren. Wij raden u aan de gebruiksaanwUzing van het door u aangeschafte model aandacitig doo-rte lezen.

2. Modellen TS-30/40/50/50-U60
Modellen TS-50/50-L/60/70 PLUS, met de krachtigere N-PLUS breker (750 Kg)waarmee u gemakkelijker harde tegels kunt snijden.
De breker is uitgerust met naaldlagers, een automatisch terugkerende hendel uit 66n stuk en een solid-e stalen handvat
De tegelsnUder werkt met het volgende gereedgchap:
Modellen TS-30/40/50/50-L/60 en modellen TS-50/50-U60|/0-PLUS
1 snijwieltje 06 mm. en 1 snijwieltje 010 mm.

3-4-5. Het laterale steunpunt kan op verschillende manieren gebruiktworden om de te snijden tegel stabiel te plaatsen en hetzo in de gewenste vorm en, indien
nodig, telkens gelijk te snijden.

6-7 . Voor het nauwkeurig en herhaald snijden van L-hoeken in tegels van groot formaat is een verlenging verkrUgbaar als accessoire.

8' Om het snijwieltje en ander gereedschap (beitel en verstek), in de houder te plaatsen, dient de platte kant zich in de aangegeven positie te bevinden (in
hetzichtvan de bediener), zodatwanneerhet handvaterin gedraaid wordt, hetsnijwieltje goed vastgeklemd wordt.

9. De te snijden tegel dient op de plank geplaatst te worden tot aan het bovenste steunpunt of genummerde L-hoek (voor nog preciezer snijwerk, tevens het
laterale steunpunt gebruiken).
Dan, vanafde kant het dichtstbij de bediener, in 66n beweging over de geglazuurde zijde van de tegel snijden.

't 0. Wanneerde tegel eenmaal gesneden is, de hendel van de breker krachtig naarvoren bewegen.

,11 . Voor diagonal sneden, de tegel eerst op de gewenste manier snijden en dan zo in de breker plaatsen dat het laagste punt overeenkomt met de snijlijn en
vervolgens de hendel overhalen.

12'13'14. Voor hetsnuden van smalle repen tegels van bijvoorbeeld 2 cm. breed, eerst op 2 cm. en dan op 4 cm. snijden en vervolgens op 4 cm. en dan pas op 2 cm.
breken.

Voorhetsnijden van kromme vormen, dient men eerstdevorm op de tegeltetekenen, indien nodig met behulp van een sjabloon.

Dan snUden volgensde getekende lijn, waarbij een tweedetegel andersom onderde te snijden tegel geplaatstwordtom de boog te kunnen maken onder
het snijden.

Breken

Vooreen L-hoekdient u gebruikte maken van hetlaterale steunpuntom met hetsnijwieltjeopdegeglazuurdezijdede gewenste hoekte snijden.

Vervolgens het snijwieltje vervangen door de beitel (punt van widia-materiaal). De tegel omdraaien en groeven van 3-4 mm. diep op de ongeglazuurde
zijde van de tegel maken.

Op dezelfde ongeglazuurde zijde een diagonale groefmaken tussen de hoekpunten, tot aan de glazuurlaag.
Vervolgens, zonderde brekerte gebruiken, de twee ontstane driehoeken doen loskomen doorzachtjes te tikken op de geglazuurde laag van detegel.

Voor het snijden van een vierkant of rechthoek uit de tegel, dient men met het snijwieltje op de geglazuurde zijde van de tegel, de gewenste snede aan te
brengen.

Vervolgens metde beitel(puntvanwidia-materiaal)op de ongeglazuurdezijdetwee nieuwe groeven aanbrengen van 2-3 mm. diep.

En nog steeds op de ongeglazuurde laag, twee nieuwe diagonale groeven maken binnen hetvierkant, tot aan de geglazuurde laag.

Dan zachtjes op de geglazuurde zijde tikken totdat de vierontstane driehoeken loskomen.

Voor het maken van ronde gaten of gecombineerde vormen op tegels dient de RUBI boor gebruiK te worden. Deze boor is aanpasbaar op alle TS
tegelsnijders. De tegel met de ongeglazuurde laag naar boven aanbrengen en de boor vastmaken op de rails van de tegelsnijder. Vervolgens, door
eenvoudigweg aan de hendel te draaien, de tegel doorboren tot net boven de glazuurlaag. Dan kan, vanaf de geglazuurde zijde, het ronde deeltje er
uitgetiktworden.

26'27 . Voor het op 45o verstek snijden van tegels, dient de punt van de beitel aangebracht te worden op de rand van de schuin af te snijden tegel. De uitsparing
dient begonnen te worden aan de bovenkant van de tegel en dan verschillende keren van onder naar boven bewogen totdat I mm. van de
ongeglazuurde laag niet schuin afgesneden is.

28-29. Er bestaateen hulpstuk om de boormachine in de RUBIT5-60 tegelsnijderaan te brengen.

30. Boorkoppen voorde RUBI boormachines zijn verkrijgbaar in de volgende maten: 27, 35, 45, 55,65 , 70 en 85 mm.

31. De RUBITEGELSNIJDERTX, TM en MAXI zijn speciaal bedoeld voor het snijden van zeer harde en dikke materialen.

32-33. Als doorstofuorming het apparaat niet meeroptimaalfunctioneert, dienen de aangegeven onderdelen schoongemaakten geolied teworden.

34. Wel wUzen wij u erop dat het normaal gesproken voldoende is om de rails schoon te houden daar het apparaat over zelf-olie
nde lagers beschikt. Voorbescherming van de snijrol, is een inwendig mechanisme aangebrachtdatvoorkomtdatde hendel kan v'allen. Dit mechanisme
is gemakkelijk verstelbaar met een schroevendraaier.

35. Alsdeplasticbeschermdopvandebrekerverwuderdwordt, kan de periodiekeschoonmaakvan deaangegeven punten uitgevoerdworden (deasvande
hefboom en de hendel).

36. Voor het vervoeren en opslaan van de tegelsnijderdient men deze, met schone en goed ge6liede rails, in de daarvoor bedoelde draagkofferop te bergen.

GERMANS BOADA, S.A. behoudtzich hetrechttechnische modificaties aan te brengen zonderverwittiging vooraf.
Reproductie of gebruik van tektsfragementen of multimedia-informatie (geluid, beelden of softnvare) is niet toegestaan, tenzij voorafgaand toestemming is verkregen
van GERMANS BOADA, S.A.
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TNSTRUKCTE RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

' '  
Posiadajac KRAJARKE RUBI TS /  TS-PLUSz wbudowanvm oddzie laczem dysponuiec ie Paf is two wysokie i  iakosci  maszyna o szerok ich
mo2l iwo6ciach,  k t6ra n iewAtpl iwie umo2l iwi  optymalnq obrobkg wykonywanej  pracy,  po min imalnym koszcie,  z  ta twosci4 i  w rekordowo
krotk im czasie.W tym celu proszg doktadnie przy j rzec s ie charakterys iyce modelu,  k t6ry Par is two nabyl i .

2. ModeleTS-30/40/50/50-L/60.
ModeleTS-50/50-L/60/T0PLUS,zlamaczem N-PLUSozwiqkszonym nacik u(750 kg), kt6ry pozwala nalatwiejszelamanie najtwardszych
plytek ceramicznych.
Lamaczzawieralo2yska igielkowe, d2wigniq wspornikow4z hartowanego mikrostopu i d2wignie udarowAze stali o wysokiej wytrzymalo5ci.
Maszyna dostarczana jest z nastQpuj4cym opzyrzqdowaniem:
Modele T5-30/40/50/50-L/60 i modele TS-50/50-L/60/70-PLUS.
1 Krqiek @6 i 1 Krq2ek @10 mm.

3-4-5.  ls tn ie ie wie le r62nych sposobow korzystania z  bocznego ogranicznika oparc ia,  aby w spos6b stabi lny usta l i6  polozenie e lementu do
zaznaczenia rysy, w takiej formie i z mozliwosciA powtarzania, iak tego sobie Zyczymy.

6-7. Jako wyposa2enje dodatkowe mo2na nabyi przedlu2enie katownika, umo2liwiajqce powlarzanie precyzyjnych cig6 element6w cera-
micznych o du2ym tormacie.

8. Aby umie6cii kr?zek (narzgdzie tnAce) i narzgdzia (Punktak + UkoSnik) w imaku narzgdziowym, stara6 sie by jego czg56 p{aska znajdowata
sig we wskazanym po{o2eniu (na widoku pracownika), tak aby wkrgcajqc uchwyt, przymocawad nim w{a$ciwie kr4iek tn4cy.

9.  Umie6ci6 e lement  ceramiczny do c igc ia na podstawie i  na s tyku z gornA czgscia lub k?townik iem z numeracjq (d la wigkszej  precyz j i  za leca
sig u2ycie bocznego ogranicznika oparc ia) .
Od st rony najb l i2e. i  pracownika nanie66 jednorazowo rysg po st ronie ze.szk l iwem.

10.  Po zarysowaniu e lementu nacisn46 energ icznie na d2wignig oddzie lacza do przodu.

11.  Aby c i46 po przekAlnej ,  zarysowac e lement  ceramiczny tam gdzie ma byc przecigty ,  umie6cic  go w oddzie laczu w tak i  spos6b,  aby punkt
dolny pokrywa{ s ie  z  l in iA c igc ia i  nac isnqc d2wigni9.

'12-19-14Je2eli chcemy przeciq6 elemenly bardzo wqskie, np.: 2 cm, nale2y zarysow ac 2 i 4 cm,a nastgpnie najpierw oddzielic 4 cm, a p62nie.y
oddzielid przy 2 cm

15.  Przy c igc iu zakrzywionym nalezy najp ierw zaznaczyc e lement  za pomoc? szablonu,  jeSl i  jest  to  n iezbgdne.

16. Nastepnie nanieSi rysg zgodnie z zaznaczeniem, umieszczajqc poni2ej inne odwr6conE pfytkg, aby umo2liwi6 obrot podczas zarysowania.

17.  Oddzie l i i .

'18. Aby przeciqe p{ytkg ceramicznA pod katem prostym, wykorzystad ogranicznik boczny i zarysowac krAzkiem na szkliwie kqt iaki chcemy
uzyskae.

19. Zamienie krA2ek na Punktak pomocniczy (z kotic6wkq widiow4). Odwr6ci6 ptytkg ceramiczn4 i nanie66 2{obiny o gtebokosci 3-4 mm w bis-
kwic ie.

20. W tet samej czg6ci biskwitowej nanieSd 2tobing po przekqtnel od wierzcholka do wierzcholka, pog{ebiaj4c, a2 do szkliwa.

21. Bez u2ycia oddzielacza stuknq6 delikatnie od strony szkliwa, dz do oddzielenia sig utworzonych tr6jkqt6w.

22. Aby uzyska6 kwadratowy lub prostok?tny olw6r,zaznaczye krazkiem na szkliwie zadane wyciQcie.

23. Od strony biskwitu, przy pomocy Punktaka pomocniczego (z koric6wk4 widiowe) utworzyi 2tobiny o gtgboko6ci 2-3 mm.

24. W dalszym ciqgu od strony biskwitu utworzy6 dwie nowe przekatne 2{obiny w ramach kwadratu, pogrlgbiajqc a2 do przebicia szkliwa.

25. Uderzy6, lekko od strony szkliwa, a2 do oddzielenia sig czlerech utworzonych tr6jkat6w.

26-27. Aby uzyska6 w ptytkach ceramicznych okrqgrte otwory lub totmy ztozone, nale2y zastosowad Wiertarkg RUBI, kt6ra pasuje do wszystkich
krajarek TS.
Umie6ci6 pfy{kg ceramiczn? biskwitem ku g6rze i umocowa6 wiertarkg w prowadnicach krajarki, a nastgpnie obraca6 po prostu korbkA,lak
aby przewiercid element bez dotarcia do szkliwa i w{asnie uderzajag delikatnie od tej drugiej strony, odpadnie wycigta okrqgrta czg6i.

28-29. W celu lazowania ptytek ceramicznych o k4cie nachylenia 45o ustawii koric6wkg punktaka przy krawedzi elemenlu do fazowania. Roz-
pocz46 podcinanie w g6rnym rogu plytki ceramicznej przesuwajqc w spos6b ciag{y od dotu do g6ry i kontynnuiag praci,a2 do pozostawie-
n ia 1 mm biskwi tu bez rze2bienia uko6nego.

30.  Ola kra jark i  RUBITS-60 przygotowana jest  specja lna przystawka do umieszczenia Wier tark i .

31.  WIEHTtAWIDIOWE pasujq do wszystk ich Wier tarek RUBI;  produkowane se o nastgpuj?cych Srednicach:  27,35,45,55,65,70 i  85mm.

3 2 - 3 3 .  A b y o d d z i e l i c m a t e r i a t y b a r d z o t w a r d e i g r u b e i s t n i e j e g a m a k r a i a r e k T X , T M o r a z M A X |  O D D Z I E L A C Z R U B I .

34. Je2eli nagromadzony kutz uniemo2liwia odpowiedni po6lizg nale2y wyczySci6 i posmarowa6 wskazane czg6ci olejem smarowym. Chocia2
wskanazo, i2 wystarczy ulrzymywad w czystosci prowadnice gdy2 suwaki majq wbudowane {o2yska samosmarujqce, tym riiemniej dla
wigkszej ochrony narzgdzia tnAcego, w imaku narzedziowym zna'duje sig wewnetrzny mechanizm zalrzymuj4cy, kt6ry zapobiega odpadnig-
c iu uchwytu.  Mechanizm ten mo2na tatwo regulowai  Srubokigtem.

35. Po zdjgciu ochronnej pokrywy plastikowej oddzielacza mozna dokonad okresowego czyszczenia ismarowania wskazanych miejsc (o5
dZwigni i krzywka).

36. W celach transporlu i magazynowania zaleca sig przechowywanie maszyny w dostarczonej walizce, z czyslymi i dobrze nasmarowanymi
orowadnicami.

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawodowprowadzeniaiakiejkolwiekzmianytechnicznej bezupzedniego powiadomienia.
Wszelkie odtwazanie cafosci lub fragment6w tekstu podrecznika w jakimkolwiek formacie, jakimikolwiek Srodkami i w jakikolwiek spos6b - mechanrczne,
fotograficzne lubelektroniczne, bez uprzedniegozezwolenia GERMANS BOADAS.A.,iestzabronione,Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine 

http://www.manualslib.com/


INSTRUCCIONS RUBI TS/TS-L/TS.PLUS/TS.L PLUS

1.  Amb el  TALLADOR RUBI TS /  TS-PLUS amb separador  incorporat ,  d isposareu d 'una mirquina d 'a l ta  qual i ta t  i  e levades prestac ions que sens
dubte us proporc ionaran uns acabats dpt ims en la  vost ra fe ina,  amb un cost  mfn im,  una gran fac i l i ta t  i  un temps rdcord.  Per  a a ixd podeu
consul tar  det ingudament  les caracter is t iques del  model  de mdquina que heu adqui r i t .

2. ModelsTS-30/40/50/50-L/60.
Models TS-50i50-L/60/70 PLUS, que incorporen Separador  N-PLUS amb potdncia mi l lorada (750K9) que permet  separar  les cerdmiques m6s
dures amb m6s fac i l i ta t -
Elseparador  incorporarodamentsd 'agul les,palancademicrofus i6t rempadaipalancapic6d 'acerd 'a l tares is tdncia.
La maquina sesubminis t ra amb les e ines segi ients:
Models TS-30/40/50/50-L/60 i models TS-50/50-L/60/70-PLUS.
.  1  Rodel l  O6 i  1  Rodel l@10 mm.

3 - 4 - 5 .  H i  h a  d i v e r s e s  m a n e r e s  d ' u t i l i t z a r  e l  t o p a l l  d e  l i m i t a c i 6  l a t e r a l  p e r  a  p o s i c i o n a r ,  s e n s e  q u e  e s  m o g u i ,  l a  p e Q a  q u e  e s  v o l  r a t l l a r  e n  l a  l o r m a
.  l e s  v e g a d e s  q u e  e s  v u l g u r .

6-7.  Com a accessor i  podeu adqui r i r  una pro longaci6 de I 'escai re per  a efectuar  ta l ls  repet i t ius amb prec is . i6  en cerdmrques de gran format .

8.  Per  co l . locar  la  rodeta (e ina de ta l l )  i  les e ines (punxo +ta l lab ia ixos)  en e l  por taeines procureu que la  par t  p lana d 'aquest  quedi  en. la  posi -
c io  ind icada (a la  v is ta d6 I 'opeiar i ) ,  perqub en enroscar  e l  menec,  aquest  f ix i  correctament  la  rodeta.

9.  Col . loqueu la  cerdmica que heu de ta l lar  sobre la  base,  que toqui  a  la  par l  super ior  o escai re numerat  (per  a una major  prec is io  ut i l i tzeu e l
topal l  de l imi tac io la tera l ) .
Des de I 'ex l rem m6s proper  a l 'operar i ,  ra l l leu d 'una sola vegada la  peea pel  costat  esmal tat ,

1 0 .  U n a  v e g a d a  r a t l l a d a  I a  p e q a ,  a c c i o n e u  a m b  e n e r g i a  l a  p a l a n c a  d e l  s e p a r a d o r  c a p  e n d a v a n t .

1 1 .  P e r  a  e f e c t u a r  t a l l s  e n  d i a g o n a l .  R a t l l e u  l a  c e r A m i c a  p e r  o n  l a  v u l g u e u  t a l l a r ,  s i t u e u - l a  e n  e l  s e p a r a d o r  d e  m a n e r a  q u e  e l  p u n t  i n f e r i o r  c o i n c i -
d e i x i  a m b  l a  l i n i a  d e  t a l l  i  a b c r o n e u  l a  p a l a n c a .

1 2 - 1 3 - l 4 S i d e s i t g e u t a l l a r p e c e s m o l t e s t r e l e s , p e r e x e m p l e d e 2 c m , r a t l l e u a 2 i a 4 c m , a c o n t i n u a c i o s e p a r e u p r i m e r a 4 c m i d e s p r 6 s s e p a -
r e u  a l s  2  c m .

1 5 .  P e r  a  f e r  u n  t a l l  c o r b ,  m a r q u e u  p r i m e r  l a  p e q a  a m b  p l a n t i l l a  s i  6 s  n e c e s s a r i .

16.  A cont inuacio,  rat l leu segons la  fnarca,  i  s i lueu una a l t ra  ra jo la inver t ida sota per  permetre e l  g i r  mentre rat l la .

'17.  Separeu.

1 8 .  P e r  a  f e r  u n  t a l l  a  e s c a i r e  a  l a  r a j o l a .  A m b  l ' a j u d a  d e l  t o p a l l  l a t e r a l ,  r a l l l e u  a m b  l a  r o d e t a  s o b r e  l ' e s m a l t  I ' e s c a i r e  q u e  v u l g u e u  o b t e n i r .

19.  Canvieu la  rodeta pel  punx6 auxi l iar  (punta de wid ia) .  Doneu la  vc j l ta  a la  ra jo la i  obr iu  so lcs de 3-4 mm de profundi tat  en e l  bescui t  ( fang) .

20.  En e l  mate ix  bescui t  obr iu  un solc  en d iagonal ,  de vdr tex a vdr tex,  aprofundi t  l ins a I 'esmal t .

21.  Sense ut i l i tzar  e l  separador ,  co lpegeu suaument  per  la  par t  de I 'esmal t  l ins que es desprenguin e ls  dos t r iangles lormals.

22.  Per  a ler  un forat  quadrat  o rectangular .  Marqueu amb la rodela sobre l 'esmal t  e l  la l l  que desi tgeu.

23.  En e l  bescui t  r  amb e l  punxo auxi l iar  (punla wid ia) ,  obr iu  so lcs de 2-3 mm de profundi la t .

24.  Cont inuant  en e l  bescui t ,  obr iu  dos nous solcs en d iagonal  d ins del  quadrat ,  apro lundin l  f rns a per forar  l 'esmal t .

25.  Colpegeu suaument  per  la  par t  de I 'esmal t ,  f ins que es desprenguin e ls  qual re t r iangles que s 'han {ormat .

26-27.  Per  a ler  iora ls  rodons o Iormes combinades a les ra jo les.  Ut i l i lzeu e l  t repant  RUBI acoblable a lo ts  e ls  ta l ladors TS.
Col . loqueu la  ra jo la amb e l  bescui t  cap amunt  i  f  ixeu e l  t repant  en les guies del  ta l lador .  Es procedi ra,  s implement  g i rant  la  maneta,  a per fo-
rar  la  pega sense arr ibar  a l 'esmal t .  Prec isament  6s per  aquesta cara per  on es colpelara suaument  per  desprendre la  par t  c i rcu lar  ta l lada.

28-29-  Per  a fer  b ise l la t  amb inc l inac i6 de 45.  a les ra jo les.  Feu coinc id i r  la  punta del  punxo amb el  ca l re de la  peqa que s 'ha de brsel lar .
In ic ieu e l  rebaix  en I 'ex l rem super ior  de la  ra jo la amb passades cont inuades de baix  cap a dal t  i .prosseguiu e l  t rebal l  f ins a deixar  1 mm de
bescui t  sense esbia ixar .

3 0 .  H i  h a  u n  a d a o l a d o r  o e r  c o l . l o c a r  e l  t r e p a n t  e n  l a  t a l l a d o r a  R U B i T S - 6 0 .

3 1 .  B R O O U E S - W I D l A .  A c o b l a b l e s  a l s  t r e p a n t s  R U B I .  S e ' n  f a b r i q u e n  d e  2 7 , 3 5 , 4 5 ,  5 5 , 6 5 , 7 0  i  8 5  m m  d e  d i d m e t r e .

32-33.  Per  separar  mater ia ls  de gran d uresa i  espessor :  h  i  ha les gammes TX,  TM i  e l  MAXI SEPARADOR F U Bl .

3 4 .  S i  l a  p o l s  a c u m u l a d a  i m p e d e i x  q u e  l l i s q u i ,  n e t e g e u  i  g r e i x e u  l e s  p a r t s  m a r c a d e s ,  a m b  o l i  l u b r i c a n t .  P e r  b 6  q u e  u s  i n d i q u e m  q u e  6 s  s u f  i c i e n t
amb manleni r  les guies netes,  ja  que les correderes incorporen coix inets auto lubr icants.  Per  a una malor  protecc i6 de I 'e ina de ta l l ,  h i  ha un
m e c a n i s m e  d e  r e t e n c i o  i n l e r n  e n  e l  p o r t a e i n e s  q u e  e v i t a  q u e  c a i g u i  e l  m d n e c ; a q u e s l  m e c a n i s m e  6 s  f d c i l m e n t  r e a j u s t a b l e  a m b  u n  t o r n a v i s .

35.  Si  l re ieu la  tapa p last ica de protecc id del  separador ,  podreu fer  la  nete ja per iod ica i  e l  gre ixatge en e ls  punts ind icats (e ix  de la  palanca i
l leva) .

3 6 .  P e r a l  t r a n s p o r t  i  I ' e m m a g a t z e m a t g e  6 s  c o n v e n i e n t  g u a r d a r  l a  m a q u i n a  d i n s  l a  m a l e t a  s u b m i n i s t r a d a  a m b  l e s  g u i e s  n e t e s  i  b e n  g r e i x a d e s .

GERMANS BOADA, S.A. es reserva el dret d'introduir qualsevol modificaci6 tdcnica sense avrsar.
Queda prohibida qualsevol reproducci6 total o parcial de I'obra, en qualsevol format i per qualsevol mitjd o procediment sigui mecanic, fotografic o electrdnic,
sense l'autoritzaci6 prCvia de GERMANS BOADAS.A.Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine 
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INSTRUKTIONER RUBI TS/TS.UTS.PLUS/TS.L PLUS

1 . RUBI TS-SKARARE / TS-PLUS med inbyggd separerare ar ett hrigkvalitativt verktyg, som kommer att ge dig toppenresultat til l ltigsta mdjliga
kostnad,  smid igt  och rekordsnabbt .  Var  noga med at t  ldsa anvisn ingarna,  se at t  du drar  bdsta m6j l iga nyt ta av maskinen.

2. ModelTS-30/40/50/50-L/60.
Model TS-50/50-Ll6Ol7O PLUS, der indbefatter N-PLUS Klipper med forbedret effekt (750K9) der gor det nemmere at skaere i hardere typer
keramik. Klipperen er udstyret med nAlekuglelejer, modholdsstang isejherdningsstAl og afskererstang iekstra holdbart stal.
Maskinen leveres med fo lgende varkto j :
Model TS-30/40/50/50-L/60 og model TS-50/50-L/60/70-PLUS.
1  K r a n s @ 6 y  1  K r a n s O l 0  m m .

34-5.  Det  f inns o l ika sdt t  a t t  anvanda st6dstoppet  for  at t  p lacera den b i t  som skal l  skai ras pe onskat  sat t .

6-7-  Yt ler l igare et t  t i l lbehor  som kan anskal fas dr  en lor ldngning av p lat tan for  upprepade prec is ionsskar  i  s tora keramikplat tor .

8.  Nar  du faster  skerh lu let  och t i l lbeh6ren (kornare och gerare)  i  verktygshAl laren,  se t i l l  a t t  den f la ta delen av s tycket  pekar  uppAt  (mot  d ig) ,  sA
at t  nar  kragen skruvas upp,  hal ls  h ju let  pa et l  korrek l  sat t .

9 .  L d g g  p l a t l a n  s o m  s k a l l  s k d r a s  p d  u n d e r l a g e t  o c h  o r d e n t l i g t  a n  m o t  d e n  o v r e  d e l e n  ( f o r  s t O r r e  n o g g r a n n h e t ,  a n v d n d  s t o d s t o p p e t )
Med bdr lan l rAn den del  som ar  ndrmast  d ig,  skdr  en skAra i  den g laserade s idan endast  en gAng.

10.  Ndr  du vdl  gJor l  skaran,  t ryck separeraren kraf t ig t  f ramat .

1 1 .  O m  d u  v i l l  g O r a  d i a g o n a l a  s k d r ,  g o r  e t t  s k a r  d a r  d u  v i l l  d e l a  p l a t l a n , l d g g  d e n  i  s e p a r e r a r e n  s A  a t t  d e n  n e d r e  d n d e n  p a s s a r  i n  m o t  s k e r l i n l e n
och t ryck pa handtaget .

12-13-14.Om du v i l l  sk i i ra  mycket  tunna b i tar ,  t .ex,  2  cm i  taget ,  gor  et t  skar  v id  2 cm och et t  v id  4 cm och bryt  sedan fdrst  av v id 4 cm och deref -
t e r  2  c m - d e l e n .

15.  Om du v i l l  gora et t  rundat  skdr ,  kan du jors t  markera p lat tan med et t  borr ,

16.  Skdr  sedan langs marker ingen med en uppochned-vand p la l ta  under ,  sA at t  den roterar  la t l  medan du skar .

17.  Bryt  av.

18.  At l  skdra ut  en rat  v inkel  i  en p lat ta :  Anvand s idstoppet  och sker  den rdta v inkeln med skdrh ju let  pa den g laserade srdan.

19.  Byt  ut  skdrh ju let  mol  kornaren (hr i rdst6 lsspets) .V; ind pA p lat tan och gor  3-4 mm djupa spAr i  b isekt r isen ( lera) .

20.  Nar  du arbetar  pe baksidan,  gor  et t  d iagonal t  skdr  f rAn spets t i l l  spets,  iakt  igenom glasyren.

21.  Anvdnd in le separeraren,  u lan s lA la t t  pA den g laserade s idan l i l ls  de tvA t r ianglarna delar  s ig .

22.  Om du v i l l  gora et t  fyrkant ig t  e l ler  rek langula i l  h6 l ,  mdrk ut  det  omrAde du v i l l  skdra L i t  i  g laser ingen med skarh ju let

23.  Gor 2-3 mm djupa spar  med kdrnaren (hArdstAlsspets)  pa baksidan.

24.  Ndr  du arbelar  pa baksidan,  gor  tvA d iagonala skar  inne i  rektangeln,  rakt  igenom glasyren.

25.  SIA ta l t  pa den g laserade s idan t i l ls  de fyra t r ianglarna ramlar  u l .

26-27.  At t  gora runda e l ler  o l ik lormade hal  i  g laserade p lat tor .  Anvand R U B l -borren,  som kan ldstas pA a l la  TS-skdrare.  Ldgg p lat tan med baksi -
dan uppAt  och fast  borren i  skarstyrsparen.  Per forera p lat tan genom at t  vr ida pe handtaget ,  u tan at t  borra heia vagen igenom glasyren.
Vi ind pA p lat tan och knacka la t t  pe den g laserade s idan t i l ls  den runda delen ramlar  ut .

28-29.  At t  gora 45o avfasningar  i  g laserade p lat tor .  Set t  spetsen pA geraren mot  den kant  som du v i l l fasa av.  Bor ja  med at t  skara u iden ovre de-
len av p la l lan med l t imna s lag nedi f rAn och upp.  For tsat t  t i l ls  a l l t  u tom I  mm dr  av lasal .

30.  Det  f inns en adapter  for  at t  lasta borren i  RUBI 60-skdrare.

3 1 .  B O R R B I T S  I  H A R D S T A L .  K a n  f a s t a s  i  R U B I - b o r r a r .  k o m m e r  |  2 7 , 3 5 , 4 5 ,  5 5 ,  6 5 ; 7 0  o c h  8 5  m m  d i a m e t e r .

32-33.  Fdr  at t  de la mycket  hArda,  t jocka mater ia l  f  inns sor t imenten TX,  TM och RU B I  MAXI SEPARATOR.

34.  Nar  det  samlats sA mycket  damm at t  de lar  in te g l ider  korrekt ,  gor  rent  och smor j  angivna delar  med smor jo l ja .  Dock racker  det  egent l igen
med at t  ha l la  s tyrsparen rena,  ef lersom s l iderna har  s jd lvsmor jande lager .  Fdr  at t  y t ter l igare skydda skarverktyget  f inns en inre hdl larmeka-
nism i  verktygshel larcn som fdrh indrar  handtaget  f ran at t  fa l la  ned.  Du kan la t t  justera mekanismen med en skruvmejsel .

35.  Nar  du skal l  u t tora per iod iskt  underhal l  och in fet tn ing av de markerade sta l lena (handtagsarm och kam),  tag bor t  p lastskyddet  f rAn separe-
raren.

36.  Forvara och l ranspor lera a l l t id  verktyget  iv i iskan som medl6 l jer .  StyrspAren skal l  vara rena och val  insmorda.

GERMANS BOADAS.A. forbeholdersig retten tilat introducere hvilken som helsttekniskandring uden forud atgive uderretning herom
Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgeende til ladelse fra GERMANS
BOADAS.A. Forbudet galder alle formater og medier.Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine 
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OAHTION XEIPIEMOY RUBI TS/TS.UTS.PLUS/TS-L PLUS

'1' o KooTHt RuBl Ts / T9'PLUS |re evor,rpqrolr€vo 6rqxoplorn, sivqr 6vq pnxdvr1pq uqnlrlE ilor6rnrqg Kqr r6lsrqg AerroupyicE nou lrrrpiogopgrBoAio 0c ocEnpoog6pe rro roA0re po onoreA6oporo, pe eAd;loro r6oroE, piydf'rieurd,iic i'uroelp6vo per6p. 
-

AlcBdore npooerrrrd rc;lopoxr4prorrrd rou povr6Aou nou oyopdoarr.

2. MovrftrqTS-30140150150-L160.
Movr!trqTS-50/50-L160/70PLUS,yto evourpdrt,lon Aroxt,rpror.l N-PLUS peyoA0reprlg ro10oE (750 rrA6) nou oog 6ivrt rr1 6uvor6rrlra v
c 16Bere euxoA6repo ro nro orArlpri  xepcprrd.
Iro 6tclorptorrl pnopet vo evoorporur0ei peAovorprp6og, dKuovqg plxporrl(4E orA4puvorlE rcr cvoo6ppovorlg Kqr noArj cvgexrrrrlqrodltvn rrp6oq.
f lopo6i6eror pero nopoxdro epya^€iq:
MovrEAq TS-30/40/50/50-L/60 rar povrfAo TS-S0/SO-L/60/70-pLUS.
.1 Tpoy6gydpcln€@6 rqr 1 Tpo16g16pc(r1 E A1Omm.

3-4-5. Yndplouv 6td0oporrp6nq xp{ons rou nAeuptxo0 o6r1yo0 orrlprElq yro t4v oro8epr! rono06t4o4 r4g nAdxog xor rqv xordAArllq xor
enoveilnuu6vn ouAdxrrlofl rr1q.

6-7. Atorl6erot Dqdprqgq flpo6Kroonq rou op8oyovr6gorpou, yro rov enovo],r1nrrx6 xor oxprpdg K6qlpo rov peydArov xepoprxrbv nAoxr6v.
8' l-to rqvrono06rnoq rou rpoxoti{K6Qrrl) Kor rt,lv epyo,\e(ov(pon0nr.rx6 KoQrdxrxoro64ydq)ornvepyoA6rog{xq, ronoOenloret4venine6rl

sntgdverd rou ornv uno6etxvu6pev4 06o4 6ore q Aoprl vo ornp{(er xor6AAqtro rov rpo16 Uerd'ro F(6<,rlri.
9. Tono0et{ore rqv xepogtxrl nAdxo orrlv pdo4 xor oxoup-nrtore oro endv<rl p6poq ro opt0grp6vo op0oy<ovr6gerpo (yro geyoA6repq oxp(pero

1ploryonot{ote rov rAeuprK6 o6r1y6 orrlpt{eod. Xopd{re g6vo Urd Oopd qv enropoArog6vrl enredvero, opX{E6wdq dr6 rnv drbri unidgrrdorov Xerplor{.
10. AOoU rnv 1op6{ere, nrdore pe 60vopq ro UoXA6 rou 6rolorptori npoq ro epnp6q.
11. l-to ro 6toyrivto xo{agoro, yopd(re tqv_xepollxr'l nAdxo exe{ 6nou Odlere vo x6qrere, ronoOerrlore rqv orov firolroprorrl 6ro1 6ore to

xdro oqpeio vo oupn(nrer pe rrlv eu0e(o xog[]roroq, xor n(eore rov poytr6.
'12"13-14.2e nepfntororl nou ent8upe(re vo x6rpere noA0 qrevd regdxrq, n.X.0dp6ouq 2 eKoroor6v, Xopdqre oro 2 eKor. xor oro 4 exor.

xol xop[ore, no6To, oTo 4 xor uerd oro 2 exotoord.
15. l-to ro xopn0lo Koqr(Uoro, onpq6d{,ro trp6to rnv KepoFrK{ nldKo pe rnv Po{eelq ev6g xognul6ypogpou.
16. Mer6, lopd(re o6u0orvo pe rtq o61y(eg, oQo0 ronoeerrloere pr6 6llq nl6xo on6 xdrol, yro vo 6reuxolUvere rqv xopn6trr1 xlv4orl rqg

ouoxouiq.

17. Xrrlpiore ro Koppdrlo.

18. l-to ro opOoytitvto KoQ(poro, lp4orgonorrlore rov nAeuprx6 odny6 xol lopd{re 14 yrov(o oro ogdtrro ge rov rpo16.
19. TonoOer{ore ro porl€1rrx6 xogrdxr otn 86on rou rpoxo$ (p[rn WIDIA}. fup{ore ro nAoKdxl xor lopd{re rqv ovdno6q rleupd oe pd6oq

3-4 lrAroord.
20. xopdqrD otoYorvirrrq ro nloxdxr on6 rnv nleupd rou lrlrox6rou on'6xpn o'dxpn, p61pr vorfodoore oro opdtrro.
21 . - - Xrrrp(g vo lpnotponordoero rov 6tox@prorrl, yrunrlori qnqld rnv enr0dvero rou op6lrou, 6o4 6rou onoonooroOv ro 600 rpiyovo.
22- l-to rtq tetpdyoveq. { op0oy<irvteq rptnaq, xopdqre pe rov rpo;6 ndvot oto ogd ro v1 6rolroprorrxrl vpqUui nou enrguge(re.
23. Me ro poq0qrtx6 xorprdxt ouoxeur! (U0q WIDIA), lopd(re ro UnlqK6ro oe pdgoq 2-3 lrAroord.
24. fldvro on6 rnv enlQdveto rou gntox6rou, lopdfre 60o v6eq 6royrbvraq oto eo<oreptxd rou rerpoytirvou, npol<rrpdlvrog oe pdooq, u6xplvo rpuniloere ro ogdtrro.

25. Xrun{ore onoAd rqv entQdveto rou opdArou, Coq 6rou onoonoorofv ro rfooepo rpivovo.
26-27. Eov entOvue[re orpoyyuAd nAoxdxro r! ouv6uoog6 o1e6(ov, lpqotponoulore ro Tpundvr RUBI nou npooopU6(erqr oe dtroug rou

x6oreq TS.
Tonooer{ore ro n^oxdKl ue ro unloK6ro npos.to endvo xor or6pe6ore ro orouq o6r1yorlg tou K6Oq. Fup{(owoq ontrrlg r4v yovrp6Alo,
;opd(re ro nAoxdKr xo)piq vq O€doere oro o1rd.\ro. Xtunrlote onoA6 ounlv w1v 16ro eniqdvero, yro vo'onobnitoete'ro orp6yyui6 xd]r|rArr.

28-29. Fro ro Aofd Ko{,iuqro ge x}{on.f5o, roro0orlore rqv gOrq rou po40qrrxo0 K6Orn oqv dxpq rqq nldroq.
Ap1[ote ro K69l}to oro ertdv9 6xpo rou Kopoprxo0, po enoverl,qpp6veg xrvrloerq on6'xdr<o npogio iirdvol, xdr ouveltore 6roq 6rou geiver
dvo lrAroor6 pnrox6rou o16poxro.

30. Yndpxer ADAPfOR yro rnv rono€drnon rou Tpunovro0 orov x6gr1 RUBI TS-60.
31. :TPOffYnA TPYnAN|A WtDtn. npooopp6(ovtor oro Tpundvro hUBt.

Korooxeud(ovror Ue 6rogdrpouq 27, 35, 45, 55, 65, 70 xor 85 XrAroordrv.
32-33. Fto ro x6rflpo nol0 oxAqpriv xor oyxrrrdrirv uArxrirv, 6ror(0ivtor ot 6erp6g TX, TM xor MA=l AIAXOPIITHI RUBI.
34. Eo_nop(nroon nou n ouooopeuy6wl_ox6vq euno6[(er rqv oA(o8qor1 xo€oplore xor ypooodpere ro uno6erxvu6yevo ovroAAoxrrxd pe

166t, qv xor opxel vo-xpotgte touq o6qyo0g xoSopo.uq, prd xor or o6r1yo_{ gtvor ouroArn'orv6pevor. f-ro geyoA0repn npoorooio rou x6qiq
q epyoleto0dxq_6to06ter 6vov eooreptx6 pnxovrop6 Qpdvou, nou egno6t(er w1v nrdlorl qq loprls. O irniovroUbq piyouAdperor e6rdAdpe 6vo xoroop(6r.

35. A0otpEire nepro6rxf ro nAosru6 npoororeuttx6 xdAuplro rou droy<rrprorrl xor xoSopt(ete qor ypooodpore ro uno6erxvu6pevo oqpe(o(d{ovo, poyl,6 xor 6xxevrpo).

36. Fto rrlv geroqopd i onoeiKeuoq rou prllovrlporoq, OuAdqra ro orrlv goAkoo rou, lre rous o6nyo0q xogopoUq xor ypqoooprop6voug.

H GERMANS BOADA S. A. 6ldrnp€iro 6tKoiolpo va etotiyel orTotou6nrors r0rrou reyvxri rpononoiqoq ltrrpig xol.tpio np6repq eroonoirloq.
ArTqYop€0fq|r|_o^|KIiiutp|KRqv.qT0Tr-oonIoUtpYoU,oeonoto5dnoreo1r1yororpeonoro66norepioo4orciorrdoio,p.1ycvrr.4,9coroyo[lr4
npoqyof Uwn d6en on6 rqv GERMANS BOADAS.A.
orrorqd|1norron6 ourfgrrg ev€pyereg fingfp€r voprK6E€ug0v€gKor lJrrop€ivq obnynosr oerrorvrKn ayk yR.
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CARACTERISTICAS G EN ERALES
G EN ERAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTTQUES G EN ERALES
CARACTER1STICAS GERAIS
CARATTERISTICH E GENERALI
TECH N ISCH E BESCHREIBUNG

ALGEMENE KENMERKEN
OPIS TECHNICZNY
CARACTERiSTTQU ES G ENERALS
OPIS TECHNICZNY
TENIKA XAPAKTHPIETIKA

f r i l 8 9 4 ' - - a i-lr r----ri =Z r*t A

35 cm 25x25 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22mm 15-215 mm 526x183x101 mm ,100 KsloTrv 14inch 10x10inch r/r-sleinch @'lr-5lrr-'3lrr-'lr-' l"in h s/e-8 tsl:zinch 21tl+<711p<4inch AAf,ALi
6Ks

13,2 Lb

43 cm 30x30 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22mm 15-215 mmloTav 
17inch 12x12inch lL-sleinch g11o-s1rr-13h2-31a-71sinch s/g-8ls/rrinch

597x185x101 mm 400 Kg
23'lzx7 'l+x4inch 881,8 Lb

6,5 KC
14,3 Lb

57 cm 40x40 cm 6-15 mm O 6-8-10-18-22mm 15-285 mmloTru 22 inch 16x16 inch r/r-5lsinch @11+5l-13ln-31+Tlainch sla-111l+inch
737x223x103 mm 400 Kg
29x8'lry.4'lrcinch 881,8Lb

9,3 Kc
20,5 Lb

60 cm 42x47cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-285 mm 775x223x103 mm 400 Kslot)) 24 inch 17x17 inch l/r-sleinch @'1.-slr"-'3ln-31+Tlainch s/e -11 1/r inch 30 t/xg 3/rx4 14e inch 881,8 6
9,5 K8

77.9 L6

66 cm 46x46 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-330 mm 826x316x103 mm 400 Krfotov 
26 inch 18x18 inch l/r-sleinch @11+-slr-'3ln-31+Tlainch 5/e -12 32/32 inch 32 112a12316x4116inch 881,8 Li

. l3:3ff

TS_4'_'LUS 169., .43 
cm 3ox30 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22mm 15-215 mm 597x185x101 mm 750 K8

fTinch 12x12inch l/r-5lsinch 611r-s1rr-13hq-31a-71sinch s/r-8 15/:zinch 231lx71lu4inch 1654Lb
6,5 Kg
14,3 Lb

TS.5O.PLUS 57 cm 40x40 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22mm 15-285 mmfot)u 
22inch 16x16inch lL-sisinch 911r-s1rr-1362-31a-71sinch 5/e-ll 1/rinch

737x223x03 mm 750 Kg
29x8'l*4'/rinch 1654 Lb

9,3 KC
20,5 Lb

rs-so-LpLUs l6ess ff;:l ixii,i\ ,i_in:l ,?,.+)+::ti:_,[k ,,::-,?f,I,fl, ,j,:f3i;l't,Til., ,?'_H 9,5 Kg
22,9 Lb

rs-60-plus r6e60 ,"',;:l ffir';:l fi;il:l ,?,3fJ9;yi:;Ill.n 
",'.1il9,Iln 

3r',i*"'t;:11;'lL.n li'.H 13,3 Kg
29.3 Lb

TS.TO.PLUS 75 cm 53x53 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-330 mm 922x316x103 mm 750 Ksfo7/u 29 inch 20x20 inch t/r-slainch @tlr-tlt"-"lrr-tl.-' leinch sls-l132lninch 36 s/rexl2 3/ex4 t/ro inch 1654 Ll
15 Kg

33,1 Lb
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LUSARUBI Lda"
E.N.l-Malaposta do Carqueijo

Apartado 66
3O5O-901 MEALHADA

PORTUGAL
Tel.351 231 947 550
Fax.351 231 947 S5'l

E-mail: lusarubi@rubi.com

RUBI ITALIA S.r.l.
Via San Simone, 10

41049 SASSUOLO (MO)
ITALIA

Tel.39 0 536 81 09 84
Fax.39 0 536 81 09 87

E-mail: rubitalia@rubi.com

RUBI FRANCE S.A.R.L.
IMMEUBLE Oslo

19 AVENUE DE Norvdge
91953 LES ULIS CEDEX

FRANCE
Tel. 33 ' l 69 18 17 85
Fax. 33 1 69'18 17 89

E-mail: rubifrance@rubi.com

RUBI TOOLS USA lnc
9910 NW 21 st Street

MtAMl, FL33172
USA

Toll Free: 1 866 USA RUBI
Tel. 1 305 7159892
Fax.1 305 7159898

E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
SattlerstraBe 2

3091 6 lsernhagen-Kirchhorst
DEUTSCHLAND

Tel.49 (0) 5136 97 6"t80
Fax.49 (0) 5136 97 6140

E-mail: rubideutschland@rubi.com

RUBI NEDERLAND BV.
Verlengde Poolseweg 34-46

4818 CL BREDA
NEDERLAND

Tel.31 (0) 76s244880
Fax.31 (0) 76s244 666

E-maill: rubinederland@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Ros6s, Avda. Olimpiades 89-91

P.O. BOX 14
08191 RUBI (Barcelona)

SPAIN
Tel. 34 936 80 65 00
Fax. 34 936 80 65 01

E-mail: gboada@rubi.com
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